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Seit 130 werden in Unterkochen Ketlen gefertigh:
Rundstahiketien zum Heben, Zishen und Firdern, Schnee-
und Geléndeketten. Unzer RUD-Stammwerk gilt als eine
der modernsten KettenprodukilonsstStten wellweit,

Aus der kleinen Kettenschmiede am Flilsschen Kocher
hat sich die RUD Gruppe als Global Playsr mit {iber 800
Mitarbaitern, Tochter- und Beteiligungsgesalischaften

Chains have been mada in Unterkochen for 130 years.
Round stael chaing for (ffting, pulling and transgorling,
snow and cross-country ehains. The RUD factory is

one of the warld’s most madern chain production facilities.

Starting as a smail chalnsmith on the banks of Kocher
Creek, the RUD Group has grown 1o be recognized as a

sowie Vertretungen in aller Welt bewéhrt.

Das RUD-Werkgeldnde umiabt ein iidche van iber
150 000 gm, wovon ca, 50 000 qm bebaut sind, Dieses Araal
Iriigt barails ealt der Grilnderzeit den Namen , Friedensinsel”.
Die harmonische Elnbettung unserer Firma in die umgebende
Landschaft und das anllgu'agniminn'. mil der Natur sorgliltin
umzugehen und ifﬁilhﬁ;ﬁm&ﬁﬁﬂmﬁﬁ:ﬁ s
tuschiplen hat dazu gafithr, daf RUD als . Werk im Erinen”
bezeichnel wird. Mit der Verlalhung der Goldmedaille und dem
1. Preis beim Bundeswetibewerh Industrie in der Landschan®
gab es datiir sozusagen von hichzter Steile Brief und Siegel.

Nahezu 500 deutsche und internalionale Schutzrechte fiher die Un-
lernghmensgruppe beweisen dies. Die Gitemarke AUD biirgt fiir
Qualitit. Technische Innovation, Know-how, Forschung und Ent-
wicklung tranen dazu bel, das RUD-Produkte hichste Anzprilche
erfiillen und ein glaichbleibend hohes Qualitilsniveau wahren.

Dies gehirl seil jeher zu den grundiegenden Aufgabensteliung-
en unseres Familignunlernehmans, MIt unseren innovativen
Produkten und vorbildlichen Diensllelstungen werden wir den
wachsenden Anforderungen jedes einzelnen Kunden vollstindig
gerecht. Umtassende RUD-Oualitsl, das wichtigsie Bindaglied
o unsarn Kunden ist diberall aul der Well glaich.

Daz RUD-Oualitits-Leitmaotiv lautet:
nElne Kette ist nur 50 gut wie ihr schwichstes Glisd.
Dies rechizeitig zu erkennen ist unsere Aulgabe.”

global pilayer, with over 800 amployses, subsidiary
and alfitiated companies, and reprasantative agencies
all over the world.
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The RUD factory grownds cover a folal areg ol 150000 square

melres, of which approx. 50.000 square melres are bulll on.

These grounds have been known under the name "Friedensinsel -
Island of Peace" since the lale 19th Century. Tha fact that our factory
Is harmoniously sel into the surrounding couniryzids, and oor constant
atfarts o treal nalure with the greales! possible care by uging svery
apportunily for protecting the envirenmen, has led to the RUD factory
being describad as a “factory in the green”. This was officially
recognised fn the highest guarters when we were awarded the Gold
Medal and the st prize in the natignal compelition entitled “Indusiry
I the eountrysida "

As testimany 1o our history of innovation and development the RUD
group of companies possesses almost 500 garman and internalional
patenis. The RUD certification mark siznds for guality, Technical
innovation. know-hiow, research and developmant all play their part in
enzering that RUD products il the most demanding reqeirements
and maintaln 3 eongistently high standard of guality.

This have always been amang the core lasks of our family-owned
company. Will our innovativa products and aulstanding services,

we are always able lo rise lo the challange of meeting each individual
customer’s requirement. We guaraniea the same high standard of
quality for our RUD products worldwide - as tha vital “link " with our
CUsIOmers.

The central theme of RUD for guallly is:
“A chain Is only as good as its weakes! link.
it is our task to advocate this in fime”,
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Die richtige Kette fiir Ihre Forderanlage

Wir sind gerne bereit, die richtigen Bauteile
fiir Ihre Firderauigabe auszuwéhien,

The correct chain for your conveyor
We are pleased lo receive your conveying enquiry to select
the correct components for your installation.

® Automobiindustrie
Car manufacturing industry

%IL --|-+l-|:-|l.f -H'EM

Mining industry (see our special brochars)

= Betonwerka
Concrele planis

B
¢ sATmE finidn
- w Dilngen i

m Glasindustrie
Glass Indosiry

m Gipswerke
Gipsum plants

m Grastrockung
Agricullural processing plants

® Holzindustrie
Waod indusiry

m Kalkwerke
Lime plants

® Kieswerke
Gril plants

m Kohlekrattwerke
Coal power planis



m Kompostierung
Compost handling planis

m Kunststoffrecycling
Plastic recycling

m Lackierereien
Paint lings

m Lebensmiltelindusirie
Food processing industry

= Miillverbrannung
Waste burning planis

& Papierrecycling
Paper recycling

m Schiffsentiadung
Shipunloading

= Stahiwerke
Steel plants

= Textilindustrie
Textile indusiry

.I-";'HRSEI'NI-{EBFHIIHIJ M i
Water preparalion planis

m Fementindustrie
Cement plants

« Eiegclcien
Brick planis

® Fuckerindustrie
Sugar indusiry
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Einsatzheispiele

Typical applications

Bacherwark mit DIN-Systam
Bucke! elavator wilh DIN sistemn

Einstrangfarderar in der Belonlerligung
Single strand conveyar in concrafa plant

Kratztorderer im Glasrecycling | S .
Seraper conveyor for plass recyeling == |
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RUD- Plattenband -
RUD apron eonveyor

Coirveyor in textile industry ;
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Becherwerk mit RUD-System 66
Bucket elevalor with RUD system 65

Hochlaistungshacharwerk — RUD-Zentralkefte, |
High capacity plavator = RUD cantral-chain
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Werkstoff
Material

Wirmebehandlung
Heat treatment

Priifung und Dokumentation
Testing and documentation

Edelbaustihle mil hohem Reinheitsgrad, leinkidmig und
alterungsunampfindlich, Cr, CrNi oder CrNiMo-legiert.

Eine Aulkohlung mit Reproduzierbarkeit der ProzeBparameler
gawihrieistet geringste Streuungen der Ketteneigenschalten
liber eine Vialzahl von Ferligungsiosen.

Die RUD-spezifische Fihrung der ProzeBgrifen bestimmt
die herausragende Betriebssicherheil und VerschleiBlestigkelt
der RUD SONDERGITEN.

Qualitat, die halt was RUD verspricht!
Quality which keeps RUD’s promises!

Structaral alloy steel with high percentage purity, fine
grained and non ageing, of Cr, CrNi or CrNiMo base.

The carburization procass ensures minimym scatferband
variances of chain characterislics over a large number of
production lols.

The RUD specific control of process paramelars datermings
the outslanding operational reliability and wear resistance of
the RUD SPECIAL QUALITY CHAINS.

Quarschnitl
Cross section

|

I

|

| Gite/ Quality
: Super 35
I

Gite/Quaity
250/40c- G854

Hirtaverlauf bar den Querschnitt.
Haraness curve over the cross section.

Gelenkstellen
Imtar links

Einsalzgehdrtele Randzone
Case hardened zong

Regelmifiga Priltung von Ketten und Bauteilen sowie
Dokumeniation in Bezug auf:

= Bruchfestigkait

& Schwinglestigkeil

u Har averlauf

u VarschisiRfestighkeit

Regular testing of chains and comgonents incleding
docomantation regarding:

® Sreaking strangth

® Fatigue strength

® MHardness curve

|

w Wear resislance



RUD-Keten weisen aufgrund ihrer ausgezeichneten Kernzdhigkeit
ging hohe Bruchlestigkeil und Sprodbruchsicherhait auf,

Diesa Merkmale beschraiban zusammen mit der Verschigil-
testigkeit die G te einer Flrderkatls.

Obwohl bei Rundstahlketten allgemeln mit zunehmender Einsatz-
hirtungstiefe die Bruchiestigkeit abnimmt, zeichnen sich
RUD-Katten durch ginan sehr hohen Verschleilwiderstand bel
ungewdhnlich hoher Bruchfestigheit und Zahigkeit aus. Dias sind
Eigenschailen welche den sicheren Betrieb, z.B. cings Hoch-
leistungsbecherwerkes, ermoglichen,

Da die mechanische und tribologische Beanspruchung der Kette
in ihrer Hahe und ihrem Yerhdlinis anlagenabhangig ist, bigtet
RUD Ketten und Bauteile in Sondergiten mil unterschiedlichen
Kombinationen von VerschleiBfestigkeit und Bruchlestigkeil an.

RUD Chalns, due to thelr axcalfent chain cors foughness,
have high breaking strength and resistance to brittfe fracture

These characleristics, together willl @ gl wear resisfance,
detarming the Quality of a conveyor chain.

Although generally with increased case hardening dapth of
found stee! Nk chains the breaking strength decreases,
RUD cheins combine & very figh wear resistance with oxira-
oriinary high strength and fouphness. These characlerisiics
permit safe oparation, e.g. of a high capacity hucket alavatar

As strengith and refation of mechanical and tribological
damands on a chain are dependant on the instalfation where
the ehain is wsed, RUD offers chains and companants in
Special gualities in differing combinations of wear resistance
and breakarg strenglh, te cater for all reguirements.

HV
820

DIN 22252-2
vergitet

{zum Vergleich)
{far comparison)

AU A= G gegenfiber vergitelen Ketten,

RUD Sapei 35 } Gewinn an Varschlzilfastigkeit
RUD 252

Galn In wear resisiance over standard
guanched and lampared chalns.
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| RUD 25¢
i

Randabstand/ Distance from surface ———w

Alla AUD-Kettan und Bauteile in Sondergiite varfigen dber ging
auberordentlich hohe Schwinglestigkelt, walcha zur Vermeidung
von Dauerbriichen im Betrieh entscheidend beitrdgt. Ketten und
Bauteile sind in threr Widerstandsfihigkeit gegeniber der
Betrighsbeanspruchung aufeinander abgestimmi.

Weltweiter Weattbewerb und stindige Forderungan nach hochster
Qualitat erfordert von den Untarnehmen innavative Qualitdts-
strategien.

Ausgehend von dem wichtigsten Grundsatz modemer Qualitits-
gicherung, dall Qualitdt nicht erproft, sondern produziert wird,
ist g5 haute varrangiostes Ziel, die Entstehung eines Produktes
50 weil zu kontrollieren, dall Fehler erst gar nicht entstehen
kénnen.

RUD hat diesan Forderungen mit der Realisierung ines ge-
eigneten AUD-03-Systems, welches Im RUD-05-Handbuch in
transparenter Form dargestellt wird, Rechnung getragen, Das
AUD-0S5-System ist aul den neweslen Kenntnissen der Qualitits-
|ehre aufgebaut. Ex erfdilt die Forderungen behordiich anerkannler
05-5ysteme und herlicksichtigt dariiber hinaus die Forderungen
der Automaobilindustrie sowle 150 9001-14001.

All RUD chains and componemts in special gualities have a
remarkatia fatigue strength with greally improved resislance
o fatigua fractiras in oparation. Chains and components are
matched with regard to thelr resistance fo oparafing strass.

Worldwide compelition and conttnuous demand for the highest
quality requires innovalive qualily plans of all compames.

The most important principle of modern quality assirancea is
that quality is nat merely achieved, but has o be produced

Our main pbjective today tharefore is, to control the formation
of & product to an extent thal faults do nol éven have the chance
o amarie.

RUD tavs taken these reguirements into account and infro-
duced the RUD Quality Assurange System, described in our
RUD Ouality-Assurance-System-Handbook, The BUD Quality
Agsurance System uses the lafes! developments in gualily
selences. It meets the requiramants of 150 001- 14001,

or officially acknowledged QA systems and the demands of
the car imdustry.

Ketten- und
Baotalleigenschalien
Characleristics of ehains
and components

Harteverlautskurven iher die
Randzonen im Kettengalank
Hardness curves for
hardness zones al inter links

Das RUD-
Qualititssicherungssystam
RUD Ouaifly Assurance
Syslam

DIN EN 130 9001
AQAP 4
Zertifiziert
Cartifiad

ZERTIFIKAT

-
N EN 150 5001:2000
DM EN 150 140001504

e
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Rundstahlketten in Sondergiiten

hochverschleiBiest zum Firdern

Special quality round steel link chains

highly wear resistant for conveying

Male und Bastellnummem,/Dimensions and refarance numbears

Katte/Chain Kettanbraits Gawicht Sarignsirang AUD 40c-G RUD 40c-G/S 3 RUD Super 33 AUD 25¢
dxt Chaln width Welgth Standard langth
{mm) bil {min.} ba (max.)  kgim in mm Prit-Brechiatt ki Pt~/ Bmachkratt kN Prif-/Bruchinait ki Bruchkraft i
mm mm Proofbreaking ioad KN ProchBreaking foad NV Prootbreaking foad ki Braaking load kN
Bx 31 10,3 28 1.3 24893 74 40 - - - i =

10x 38 12,5 M 21 20026 Kl B4 - - - = i

14x 50 16, 47 4.0 18850 74 128 - - - - 77

(142 B4) 16,3 a7 37 19176 74 128 - - - - -

16x B4 20 55 5:3 19904 - - g 180 - - 100

18x 63 2 B0 7.0 15057 - - 120 200 - - -

18x 64 21 B0 B9 15296 - - 120 200 - - -

19x 75 22 g3 T 10725 - - 135 207 1T 198 142

{19 x 120) 23 4.5 83 5180 135 227 - - - - -

22y BE 28 74 97 10234 - - 182 304 180 266 190

26 x 100 3| 87 13.3 8200 - - 255 425 222 370 265

: RUD 40¢-G/5 4

30 x120 36 102 17.5 5880 - - 340 566 300 500 353

3 x 136 39 113 238 5304 B - 425 o 375 630 454

38 x 144 44 127 30,0 ane - - 530 B0 480 BOO -

Weitere Abmessungen und Qualititen aul Anfrage./Further dimensions and gualities on request.

Bestallbalsplel: Kette 22 x 86 RUD 40c-G/5 3 Chains 22 x 86 RUD 40c-G/5 3
Example of ordering: Stranglings 5418 mm standard langth 6418 mm
Toleranz der Prif- und Bruchkrifte Proofbroaking load toferance, T0% permissible,
chargenbedingl — 10% zulassig. depending on balches.
Dherlifichenzustand: Sorfaca finish:
Naturschwarz ohng Bestellangabe, Natural colour unless otherwise specified.
Tectyl 846-10 beschichlel. Braunes, wachsartiges Tecty! 846-10 coated. Brown, wax-like anli-corrosion agent,
Korrosionsschutzmittel cozfing thickness 30-50 jm (microns).
Schichtdicke: 30-50 pm, For short-tarm protection during storage.
Als kurzzeitiger Lagerschutz gegen Aufpreis. Extra charge.
Gineklusse GHumpsbareich Fenigngsprl- Bruchapannusmg Oberfilichanine Autknpdungstizte EimsatrhBriungstisle
Qualiy grad Kattannanngrale Epanmang Bruchdshnung m Galank irn Gelenk nach Galank nach ]
Applicaile fge of Frivd stnss, on el 7l Surtace havdoess  Makipdtaung THN 50180, Tail 1.
o ghain sizws pradveion Bresphing sivess it inkurfini Carhirizing dopdiv el Garsy hardprfag degth/
alangaion & fracive imberiink affer it intariimk fo
Ketle/Chain 20pr 2% macrostching DN 5 100, part 1.
dxt P oy y  H EHT B0 HY 3
(mm) - 10% Mimm* - 10% Nimm® v somin, *0F " pA . dmin.
0001 d
RUD 25¢ 14 % 50...26 x 100 - 250 720 0,09 0.04
30 x 120...34 x 136 - 250 720 0,085 3} 0,035
RUD 40¢-G 8x31.14x50 240 400 820 0.09 0.04
RUD 40¢-G/5 3 14 % 60...26 % 100 240 400 820 0.08 0,05
AUD 40¢c-G/54 | 30x120..34 % 136 240 400 a20 0.085 0.045
RUD Supar 35 16:% 64...26 % 100 210 T an 820 0,14 0.08
anx 120 210 50 820 0,12 0,08
3 x 136 210 350 g20 0,1 0,07
38 x 144 210 350 820 0,09 0,05
RUD 40c-G/S 4 38 x 144 240 a00 820 0,075 0,035

't gemessen in der Randschicht der Oberfliche.
" mesured in the surface layer.




Rost- und saurebestandige
Rundstahlketten

zum Firdern

R

Rust and acid resistant (stainless)
round steel link chains

for conveying

Mabe und Bestellnummern/ Dimensions and refarence numbers

Edelstahlketten zum Firdem

Kette/Chain Kettenbreite Gewicht Prifkraft Bruchirait Hestail-Nr. Stainless steel chains
dxt(mm) Chain width Weight Prooffoad  Breakingload  rafno. v gt
bin (minymm  ba {max) mm ca, kp/m KN kN
: Werkstoff:
8x31 10.3 28 1.3 32 50 60 560
1,4401/3AE 30316/4151 316
10 x 38 12,5 34 21 50 &0 60 559 Giite RUD 50 RS
14 x 50 16.3 47 4.0 100 160 61 400 Matarisl:
1.4407/5AE 303 16:A151 316

Waitara Abmessungan auf Anfrage. Quality RUD 50 RS

Further dimanslons on requast,

Bruchdehnung 15%.
Elongation at fracture 15%

Kellenrdder
Chain wheels

Plaase note: Sprockals and componanis.

For the drive and reversing station the sprocke! and pockat
wheel chain systems can be used. Should rust and acid
resistant chain wheels and components be required, these can
alsn ba suppiiad on raquast.

Hinweise aul Rdder und Mitnehmer:

Fur den Antrieb und die Umlenkung kénnen Sie unsere Zahn-
kettenrader aus den verschiedenen Ketlensystemen ainselzen.
Soliten rost- und sdurabestindige Kattenrdder arforderlich sein,
s0 konnen wir diese auf Wunsch lisfern.

Rundstahlketten nach
DIN 22 252-2

Round steel chains according to
DIN 22 252-2

Mabe und Bestellnummem/Dimensions and reference numbers
| Abmessung mm Braite Mafilings Gawicht Priifkraft Brichkraft Besl.-Nr.
| Dimension mm Width Gauge length  Weight  Proof foad  Braaking foad ~rat.no. 3
Nenndicke  Teilung innere aubere
Diamatar Pitch inside outsits ‘v._\
d L bi {min} ha {max) axt kgim = kM kM min. i
14 50 17 48 250 4 185 26 63 017
18 64 2 G0 320 6.6 ans 407 BI0a ||
19 64,5 22 63 22,5 7.6 340 454 B3 019 s
22 86 26 i 430 55 456 (%] B3 020
24 ars 2B 78 4375 1.5 543 724 63 021 2 .
26 a2 a0 85 480 187 g7 850 B3 022 A
a0 108 34 o7 240 18 848 1130 63 839 L
34 126 a8 109 B30 22,7 1090 1450 63 841 -
Digse Ketten dirfen nicht als Lastaufnahmemitial, Chaines ace. to this DIN are not to be used for lilting, lastng or
Anschlagmitiel oder Tragmittel im Sinne von DIN 15 003 load suspansian, as describad by DIN 15 003.
verwendel werden.

Rundstahlketten fiir Forderer und Gewinnungsanlagen im
Bergbau DIN 22 252 Gitekl, 2, lahranhaitip, geprift

Round steel chaing for conveyors and underground
mining conveyors ace. to DIN 22 252 grade 2, calibrated, tested

DIN 22 252 ;




Toleranzen
Tolerances

Beziellangaben

When ordaring plaase
pravide the following
information

10

Toleranzen

Tolerances

Rundstahlketten in Sondergiiten

Special quality round steel link chains

AX

Elrangli@ngen, Fertigungsioleranz

+04%
L015% C 0,55% max.,

d.h. bei 10 m Linge Differanz max. 55 mm

Lingenloleranz DX gepaarler Keltenstrénge
(Mehrstrangitrderer)

AX = 0,06% max., d.h. bel 2.8, 10 m langan Stringen

Differenz max. 5,0 mm,

Bei Stranglangen < 8 m ist die groBle Paarungstoleranz = 4 mm.

Vortalls

= optimaler Kettenlauf Gber Rader

® hohe Betribssicherheil bei schwienger Bedingungen
sowig bei hoher Geschwindigkeit,

Chain lenglh production lolerance

+04%

0 15% = | 55% max.

Thiz means that the difference between chain strands of
10 m length is max. 55 mm.

Chain fengih prodoclion lnlerance DX of malched chain sirands
{twin or multi-chain conveyars)

AX = 0.05% max. that means the difference betwesn matched
chain shrands of e.g. 10 m lengih is max. 5,0 mm.

On chain length < 8 m, the maximum malching tolerance is 4 mm,

Advantages of close lalerances

® yliimale runming charactenstics for chams and associaled
components over the sprockels

& maximum ralfability under severe oparating conditions
andsor at high speeds.

PS5 = PaBstrang/Fitting chain lengih

83 = Serionstrang/ Standard chain leagih

w Nenngrife d x t

= Gilt Rlasse

= Oberflachenzustand

m Bei Bestellungen der Ketlenschiaule in Millimetern bendtigen
wir zur Aulteilung in die einzelnan Stranglangen den genaden
Kratzarabstand.

Bep.: 22 x B6 RUD 40c-G/23/10234 mm

m aominal &i7e il g ¥ PeMam

m quality grade

| surface finish

w for orders of chai loops i milimelers, we reguire the exacl
altachment spacing lo delarming the {appropriale standard)
chain langths.

Exampla: 22 x 86 RUD 400-G/53/10234 mm




Spezielle Forderketten

mit festen, unlsbaren Mitnehmern oder Uurhindunusa!amuMﬂﬁm
kinnen von uns ebenfalls gefertigt werden.

Special-purpose conveyor chains

with rigid, non-removable altachments or couplings etc.

Hennen Sie uns lhre
Aufgabanstallung!
Durch verschiedenste
Anschweibauteile wird
die Rundstahlkelle zum
flexiblen Firderalement.

Tell us your application!
Using special welded
components, the roend steel
chain becomes a flaxibla
conveying efement.




Einsatzbeispiele

Typical applications

s

T zz}whqa\-w\.- Ve J.‘ﬁ'r.l\-'_\q'd-o-'\-'\:u

SRrIE SeR g

P
:L:

I

{

<i

i

i

P

]

i I
5 |
%

|

i

Half Pipa Aufhau fir Snﬂwh.i.:ua.rd-eﬁﬁa.l.' pﬁﬁr{' sﬂred:?ﬂ

Férderer in Sandstrahlantage’
Drag conveyar in sand WWasting shop

Umlenkstation mit RUD-Aaollen/
Reversing stalion with RUD roflar

LLLCHTE T -

Waggonantlader/ Traer unloading device Antrigbsstation mit RUD-Taschenrddarn/ Hl.irfhlam miGrderung/
Drive stalion wilh RUD pocket wheels Sewange sludge converor

12




Kettensystem ,,hochverschleilifest™

mit Zahnkettenrdadern

Chain system “highly wear resistant”

i Kettensystem , hochverschleidfest™
with toothed sprockets ¥ e e e
Chain system “highly wear resistant”

with toothed sprockels
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Mit avswechsalharen, hoch-
verschieififesten Zahnkranz-
scheiben fiir schwere
Betriebshedingungen.

With highly wear resistant,
replaceable tooth dises for
severe operaling condilions.

Die Radnahe ist einbaufertlg aut
Passung gebohrt und genutet.
Die Merzahnung der auswechsel-
baren geteilten Zahnkranz-
schaiban ist aus Stahlgud (GS)

The wheel hub 15 dritfed to
tolgrance fit and keyad, ready
to Install. The replaceabls tooth
discs have teeth made from
G5 cast steall.
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Zahnkettenrader, mehrteilig

fiir Antrieb und Umlenkung

Multiple part sprockets

for drive and guide
Tk &3 = Teilkreisdurchmesser  H = Hillkreis ba = Aullere Kellenbreite
Tk (& = Pitch circle diameater H = Enveloping circumierance  ba = Quler widith of chain
HeTk G4 1,2+ba

Auslihrung: Mit auswechselbarer geteliter Zahnkranzscheibe.
Type: With raplaceabie tooth dise.

A

Zannkranzscheibe
Toothed dise 9.-"

Tirpe: With boit on teeth,

Zahnkranzschelbe
Toothed disc
Nabenscheibe
Hub Gegenscheibe

Counter disc Qf

Ausliithrung: 2teilig mit Nabenzcheibe, Zahnkranzschaibe

(2 x 180" Sagment} und Varschr

Twa-part wheel: with hub, tooth
(2 % 180" sepments) amd bolls.

Ausfiithrung: Mit Anschraubzahnen.

Nabenscheibe
Hih

He—E .k

aubung.

aise

Avstithring: Jtelllg mit Nabenscheibe, Zahnkranzsohaibe
(2 x 180" Segment), Gegenscheibe und Verschraubung.

Three-part wireel: will hub, toolh oise

(2 x 1807 segments), courlar disc andg holis.




Zahnkettenrader, mehrteilig

fiir Antrieb und Umlenkung

Multiple part sprockets

for drive and guide

MaBe und Bestellnummern /Dimensions and rafarance numbers

Kalta/ Fraih Mabss- R kil Zkscnb.  Wemenrad  Keitenrad komplett  Zh-Scheibe gulein,
Chain potbarewerkstodl | ca. ipiSL kgrtt, Austihwen  Assembled sprackst g Verschraubng
dxt Tk - Hauti- Virbiemi Tl Sprocket ype  Beslell-Ne.ref Mo, Tooth segarnis
({mm) Z pod, A B G E machined  miterial | asevappr  discaspr o Tollipart WG Dol
kg pioes ke
10x 38 8 194 3 45 27 a0 a5 SL37 6,3 20 3-parl 55559 - 65 751
12 201 21 140 a7 an 35 GG 15,5 5,0 3-part 65 562 55 752
388 a 130 an 85 40 GG 28,5 7.0 3-part 55 563 55 753
14 x 50 B 183 42 82 il 50 GGG 7.5 3.0 2-part 50 042 50 043
8 256 42 120 50 75 60 GG 10,0 4.3 2-pari 51 588 55 760
10 319 42 160 45 90 40 GG 20,0 6,5 3-part 55579 B0 256
14 x 64 T 2ar 42 140 45 a0 &0 GG 16,0 4.5 A=part 61522 B1 519
8 aze 42 160 45 90 40 GG 215 7.5 3-part - -
b 10 409 42 150 35 100 80 66 32,5 10,0 3-pari 50 914 55 772
16 x 64 ] 327 50 160 45 a0 40 GG 23.0 75 A-part 58 910 85778
10 408 50 200 45 120 65 GG 45.0 1.5 3-part 55 606 55 780
189275 f as4 55 185 40 135 70 GG 8.5 11,5 3-parl 51 589 85T
10 479 55 220 45 120 80 GG 60.5 21.0 3-part 55 635 55 792
12 574 55 230 80 160 70 GG 30,0 25,0 3-part 51 580 58 756
19 x120 § 614 55 250 i 150 120 GG 735 24,0 2-part 55 654 » 55 745 -
22 x BB & 440 -1 185 40 135 70 GG 415 17.0 3-part 56 645 55 747
9 495 65 230 a0 160 70 GG 80,0 22,0 3-part 50 918 61 438
110 549 111 270 - Bl 160 125 GG 85,0 210 3-part 52132 55 798
26 x 100 ] 512 78 270 100 200 120 GG 95,5 21,0 3-part 58 508 55 804
g9 675 78 ano 125 170 T Cas 118,0 350 2-part 41514 51 512
10 G639 78 340 a0 160 180 GGEG 140.0 41,5 3-part 50 842 88 924
30 x120 B G614 R 320 a0 180 170 Gs 1400 38.0 it 52103 51703 % 8 Stckipiece
8 80 a8 320 90 180 170 St 52 1700 44,0 Anschraub- 798 /923 51703 % 9 Stek/pisce
10 766 98 320 an 180 170 St52 2000 48,0  zahnen 53223 51 703 x 10 Stckipiece
34 1136 A Ba7 107 320 110 220 170 st52 2100 50,0 With bait-on 55 339 51704 x 8 Stok/plece
10 868 107 320 10 220 170 S152 3000 62.0 leeth 52931 51 704 x 10 Stoki/plece

Samtliche nicht aulgetiihrten Z&hnazahlen aul Anfrage.
Any other number of leath available on request.

® Nuchit 1 Saeckmitnamar - selbstsicharnd - gocignet

= Urepmmplriache Zatnbarny, meht 100 Reverssecbetrich geelgnet, richiipe Cinbaulage beachizn!
= Mot gurdimnie for sedfiocking plug - atfechmemts

& Asyrmalvic frolh shaps, hof suilabls far reversible operation. Corract instakabion essevtioll

Verschraubung in Schraubenfestigkeltsklasse 8.8 und
Sicherungsmutter V nach DIN 980-8. Die Schraubenlage kann
pegeniber den Zeichnungen abweichen,

Die Zahnscheibensegmenta sind so0 zu montieren, dall an den
Teilungsstellen jewails gleiche Zahlen (Kennzeichnungen)
nebeneinander stehen, Nabenscheiben der 3telligen Radaus-
tishrung dirfen grundsdtzlich nur mit Gegenscheibe eingesatat
warden.

Radmiltenabstandstioleranz bei Doppelkettenfirderern
max. = 0,060 Kette.

Boits to strength class 8.8 (283 1768 “Grade T" or SAE-J 429 d
“Grade 5") and lock nuls Vo DIN 980-8(150 2358).
Boit positions may differ from drawings.

Toothed discs must be nstalled so that identification numbars
on each side of the joint correspond. The hub suppiled far
thres-part wieels must mol be used without counterdise.

Wheel center and chaln centar spacing (widlhways) lolerance
on twin chain conveyors, max. = 0,05 x 0i8 a0

Erlorderliche Beslellbeispicle
simhe Seite 16.

See page 16 for essential
ordering dala,
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Zahnkettenrader, einteilig

fiir Antrieb und Umienkung

One part sprockets

for drive and guide

HochverschleiBlest fiir
schwere Belrigbsbedingungen.
Ungeharte fiir leichte
Betriebshedingungen.

Tk & = Tellkreisdurchmesser  H = Hillkreis b = Aulere Kettenbreite
Tk & = Pitch circle diameter H = Enveloping circumierence  ba = Outar width of chain
HeTk @&+ 1,2:ha

A
Jeond

Highly wear resistant for
heavy-duly appilcations.
Non-hardenad for light-doty
applications, or as a guide
wheel.

Die hochvarschisififestan Z3hne  Mafle und Bestellnummern/Dimensions and reference numbers

aus G5 sind bel
Kette/Chain | Zitne Thid A B G | O] (R Zahnaus-  hochverschisiffest  unpehirtet
Austiihrung A: dxt{mm) | Teeth pcd Funach  k@/Stiick filhrung  highly wear resistant  Non hardened
Feinbearhalitet, das Rad ist im aporox.  Toothiype  Bestell-Nr./ref.no. Bestell-Nrred no.
Gesamten gehdrtet und die Nabe
nicht nachbearbeitbar. Bxdn 10 198 25 a5 17 47 24 38 A) 58 558 58 559
14 27 25 110 2F B0 35 8 B} 50 080 -
Austlihrung B: 16316 25 120 27 B8O 35 11 B) 50 562 =
Partiell randgehartet, der 10x 38 § 194 31 8 25 75 24 4 A) 58 844 58 845
Radkorper ist in Schweif- 0 243 & 9 20 60 24 45 A) 58 849 58 848
konstruktion und die Nabe
nschiparoltbar 12 2 A 130 @ 8 40 15 A) 58 852 a2 853
Die ungehirtete Radausfihrung 14 x 50 6 183 42 110 40 80 40 8.9 A) 58 873 58 B72
ist an dor Nabe nachbearbeitbar B 256 42 145 80 80 70 115 A o8 876 58 B75
bei Typ A + B. 1 38 42 150 45 80 50 22 A 91545 51 544
14264 8 [3F8 0 AZCCAI00CGE0. 120 ED 14 A 55 499 58 884
Thare are two types of highty 10 408 42 160 35 100 50 26 A 55506 58 885
wedr resistant teeth, i.e. 16 x 64 6 248 80 160 25 6B |50 12 B) 57 781
8 327 50 145 45 an 40 18 A) 56519 95 27
Type A: 9 388 S0 180 30 125 5§ 20 A) 51559 51 558
ﬂ?ﬂnﬁfﬁiﬁhmﬂﬁm 1975 8§ 384 55 175 40 135 €0 20 A 55 541 55 542
of further machining. 100 479 " 55 180 45 120 55 42 A) a1 557 51 554
Samtliche nich! aulgelihrien Zahnezahlen aul Anfrage.
Type B: Any other numbers of feelh on raquesi.
Teeth arg surface hardensd.
Walded construchion whaal
and hub capabie of further
machiming.
The tuh of the non-hardened
typa s capable of furthar
machining.
Bestellbeizpiel; RUD-Zahnkeltenrad, einteilig, hochverschigiBiest RUD one part sprocket highly wear resistant
Example of ordaring: 14x50,Z=8 14 x 50, 8 teeth
Best -Nr. 58876 Ref. No. 58876
C=30 E=90 C=30 E=59
F =g Bot? F = 80" fslids fif)
Mut DIN G885 BI. 1 P9 Heyway to DIN GRE5, page 1, P2 (light force fit M8)
MB auf Nut, auf langer Nabenseite. on groove, on farger hul side.
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Umlenkrollen

einteilig fiir Kettenforderanlagen

Guide wheels

one part for chain conveyors

Tk (3 = Teilkreisdurchmesser Standardrolloa mit induktiv
Tk = Pitch circle diamefar (ped) QSRS Lasrichan;
Siandard-idiars with
Induction hardened
| confagt area.
7
—__T_
|
c
R -
TK@
Mabe und Bestellnummem/Dimeansions and rafarance numbears
Ketle/Chain | entspr. Tk& C E Typ A Typ G E=20
d x 1 {mm) Liihnezahl ped Thpe A ! Type G | [11 symetrisch
corrasp. h;’{f] symelric
. af 1 nurTyp A
testh | | onlyTypes
10 x 38 ] 194 15.5 45 7100823 7100 825 a
10 243 165 45 7100826 7100 828 a1 7100 827
12 281 15,5 45 7100829 7100 831 31 7100 830
14 1 50 (] 256 21 60 7100 832 7100 834 42 7100833
10 318 21 60 7100835 7100 837 42 7100 8386
12 383 2 G0 71.00 838 7100840 42 7100 839
16 x 64 8 37 25 70 7100841 7100843 50 7100842
10 a09 25 o 7100 844 7100 846 50 7100845
12 490 28 1] 7100 847 7100 848 50 7100 543
182 63 8 a2 2756 80 7100 850 7100852 55 7100 851
18 x 64 10 402 275 80 7100853 7100 855 55 7100 854
12 482 275 80 7100 856 71 00 858 55 7100 857
19275 8 384 275 80 7100 859 71 00 861 55 71 00 860
10 478 275 80 7100 862 7100 864 55 7100 863
12 574 7.5 a0 7100 865 7100 887 85 71 00 866
22 x 86 & 440 25 a0 . 7100 868 7100 870 65 7100 869
10 549 32.5 a0 71 00871 7100 873 65 7100872
12 658 a5 90 7100 874 7100 876 65 7100875
Weitere Abmessungen aul Anlrage./ Further dimensions on raquesi.
Umlenkrolle 1tig.for Kette One part guide wheel Bestallbelsplel:
19x 75 entspr. 2= 8 18 x 75 pod = 384 Example of ardering:
TYP A fypa A
45, induktiv gehdrtat carbon steal,
F = 50M7 induchion hardenod

Nut DIN 6885 BI. 1 P9.

F = 50" (slide fit)

Keyway lo DIN G885 page 1,

Pg (light farce fit).




FlachschloB - FL
Flat coupling — FL

Einzatz:

® Einstrang- und
Mehrstrangftrdarer

u Lauf dber Zahnkettenrdder,
Rillenrolien und flache
Umlenkrolien.

[ %

-

Vorteile:

m Einbaurmate ca. entsprechend
Kettenglindgriife.

= Einfache Hammermontage

Maontage:
m Sieshe Seite 30.

Mafe und Bestellnummern/Dimansians and reference numbers
Applications: _

u Single and mulliple strand Kette/Chain : A B G k/Stilck Bestall-Nr./ref.no,
COMVEyors, dx 1 {mm) : kgt ~400/35 Super
= Auns over toothed sprockets,

grooved and plain reversing 22 1 86 58 77 26 1,2 55 578
whagis. 26 1100 62 B9 29 1.8 62113
a0 x120 70 107 Bﬁ 2.8 53 280
Advantages: 34 1136 ; a2 17 40 43 55 357
= Coupling dimensions 8 x 144 g5 133 45 5.8 79908 47
correspond wilh chain
iink dimangions. *Die Qualitil 40¢/35 Super wird fir die Kettangiten 40c-G/53/Super 35 eingeselzl.
w Easy hammer assembly, “The gualily 40¢/35 Super is used for the chain qualities 40c-G/53/5uper 35,

Installation;
m See page 30,

Hinwelis:

Auf richlige Einbaulage dar
Ketlensehlisser v den
Zahnkettenriidern achlen!

Remark:

Take care to ensure that chain
couplings are installed in the
correct position relalive fo
sprocket!
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KettenschloB

vierkant — VK

Chain coupling

square shaped - VK

Kettenschlof

raumsparend - RSP

Chain coupling

space saving - RSP

R

Auslihrung Aflyge A

AusiOhrung B/type B

Einzalz:

= Finstrang- und
Mehrstrangfardarer.

® Laul nur uber Zahnkettenrader
umd glatte Umlenkrollen.

= Flir schwera Einsatz-
bedingungen,

Vorteile:
m Extram robust
m Grofes Verschigilvalumen.

Applicalions:
® Single and multiple strand
Mafle und Bestellnummern,/Dimensions and reference numbers Conveyars.
= Runs only ovar foothed
Kette/Chain | Aust A B G E F ko/Stick  RUDA40 e sprockets and plain
dxt{mm) | type kp/unit  Bestell-Nr/ref.no. reversing wheels.
| For heavy duly applications.
Bxdn A 27 29 N 33,5 M & 0,14 54 922
10x38 A a2 36 38 39 M10 0,28 54 941° Advantages:
14 x 50 A 39 47 a9 82 Mz 0,58 54 970 m Extremely robust,
16 x 64 ) 5 67 57 &1 M 15 1,1 61328 u Extra malerial profongs
19x 75 [ ] Fi1] 67 7a M 20 2.0 55 0M service life.
22 x BG B To i) i - M 20 2.8 25 035
26 x 100 ;] RO a0 885 = M 24 46 o1 487
30 x 120 <] 100 105 105 = M 30 a1 60 53
34 x136 B 110 120 120 = M 33 18 79916 16
* Gehiofueila galvanich verznkl * Pouphing parts rinc-palvanihed
! i 2 e Eingatz:
a Einstrang- und
@ Mehrstrangiorderer.
'_,] 4 fm=—3 e ® Lauf obar Zahnkattanradar,
Rillenralten und flacha
2 s 5 Umlenkrallen,
4
1L Vaorleile:
— =, = Einbaumalie entzprechend
EB' Kettangliedgrifa,
G B
- - Applicatlions:
u Simgle and muitiple stramd
CONVEYOrs.
Mafle und Bestellnummern/Dimensions and refersnce numbers ® fufis Gver oothed
sprockels grooved and
Kette/Chain A B 4] E kp/Stick  Gilte 40c/Quality 40c 35 Super/35 Super plain whasls.
d x 1 {mm) kplwnlt  Bestall-Nriref oo Bestell-Nr./raf mo.
Advantages:
Bxd s 29 10 M 5 0,05 58 571~ - 8 Coupling dimensions
10 x 38 27 a5 12 M 6 010 54 958+ 56 427~ correspond wilh chain link
141 50 38 48 17 M 8 0,25 53 900 56 439 dimansions.
14z 684 a8 48 17 M B 03 53977 =
16 x 64 43 56 18,5 M 10 0.5 57 947 56 440
19275 51 665 23 M12 8 55196 56 441

* Achinfileils gakanisch versnkl * Gruptivg parls 2ac-galwanized

19




Einsatz:

= Fur Ein- und Mehrstrang-
lorderer ginselzbar.

w Filr rauhe Einzsatzbedingungen.

Vorteile:

= Feste, jedoch losbare
Verbindungan

s Als Gleitstein einsetzbar,

Appiications:

u For single and muitiphe strand
CONVEYors.

u For rough operating
condifions.

Advantages:

w figid bt detacthabie mounling
of convayor glaments.

= Can also be used as
siiding blgck,
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Flanschmitnehmer

vierkant - FM

Flange attachment
sguare shaped — FM

Finzatz In Doppelketteniirdarer

for twin chain conveyor systems
E
Teil 1
Part 1. Fart 2

Einlagestick \ 7
intarmeadiate rimg | [

H = Schraubenlinge
Bolt fength

| = Klammlange
Clamping lemgth

.1-_4
e n_-nﬁ_ﬂly_ulln l | s
oo = .05 013 phgin
Malie und Bestellnummern/Dimensions and refarence numbars
Kette/Chain | A B [ E F G H 1 kn/St. Flanschmitnehmer komplett
dxt B ka/pe. mit ohng
{mm) Einlagestiick
Flange attachmeant assy.
with witlroul
Imterrmadia ring
Bestell-Nr.ref. no
BxI 27 29 15,5 25 105 M B 40 5 0.1 62 738
45 ] 01 52 740
iy a0 12 0.1 a2 742
10 38 32 3% 18 2 {25 M10 50 8 0.2 52 743
14 x 50 30 47 24.5 3 155 M12 65 0 nA 52 744
70 15 0.4 52 745
75 20 0.4 52 746
14 x 64 39 47 24.5 3 155 M12 (i1 10 0.4 - 51328
70 15 04 - 51 327
75 20 0.4 P 51 326
16 x 64 &1 LT 285 4 20 M 16 B0 15 0,8 52 747
90 25 0.8 62 748
110 45 0.8 52 749
19275 61 70 33,5 5 225 M20 110 25 1.4 52 751
120 34 1.4 52 TR2
130 45 14 52 Th5
22 1 86 ] 79 38,5 5 26 W 20 110 15 1.9 52 756
120 28 1.9 52 75T
130 as 1,8 52 758
26 x 100 80 a3 43 fi an M 24 120 22 3 52 759
30x120 100 105 52,5 il 37 M3 180 25 52 52 780

* Sonderauetihung auf Wunsch,
* Mor-siwadar! specifivalives ow regimst,

1 Hammarkopdschraube lie & « 37 und 10 x 38, Alle andenen Abmessungan G-kanl Schrauban
o J-fheac Do far B X J7 and 10 5 3L AR affer slzes hes-nasd doft




Mitnehmer
einschwenkbar - zweiteilig MEZ-Z

Pivot mounted attachmeni
in two parls - MEZ-Z

T Einsatz:
E L & o ® Fiar mittlere bis schwere
I =] Batrighshadingungan
] >/® (iD {KratzarhBhe max,
- i 1.5 1 Kettengliedoreite).
| @ ® Fur DoppalketteniGrderar,
Khband 14l = Vorzugsweise fiir Kratzeisan
- Kettenmitte/Kralzeisen - aus Profilstahl.
Distance = Lauf dber RUD-Zahnketten-
~ Chain canter/and of Scrapar =+ 0,05 ¥ tyune rader und glatte Umlenkrollen,
[ -+ 0,05 X 0lchin —
(\ I ® Robust und ginfach.
11 —r Tt = Verschieififest
{ F LB | ‘_.‘_j = Montage untd Demaontage
el gespannter Kette moglich.
J A Montage:
= Mitnehmerteile gegenseitig in
I fta ai
Mafe und Bestellnummern,Dfmensions and reference numbers u ;; ::ma; 1.:;':?:;” il
'Kltll}ﬂhfn ik : : ' : verschrauben.
dxt kyPaar Bestnll-Nr.
(mm) A B i E F G J o kpipair ref, no. RUD-Lisferumtang:
10x 38 35 100 12 37 11 30 23 0,26 B1 629 = 2 Mitnehmertele.
14 x 50 50 130 16 52 135 36 a4 (0,88 81 630
14 x 64 5_9 130 30 52 13.5 36 34 1,25 B1 631
16264 56 150 24 oo 58 1_?.5 40 : ‘35 1.28 61632 Application:
19%75 65 165 30 B5 17.5 46 42 204 61 634 Madium to heavy duty oparating
22 x 86 75 190 38 78 22 50 50 38 61635 conditions (max, scraper height
26 x 100 90 220 44 ] 22 Hﬂ 58 55 i1 636 1.5 ¥ chain link width.).
anx120 105 250 56 96 28 Fil] 66 8.3 “ B1637 . ® Twin chain conveyors.
Mx136 | 115 272 60 106 26 78 75 1.8 61 638 m Prefarable for usa with
30 x 144 128 300 B0 e e 86 85 14 61639 %mﬁfed SOTapers.
B To run over sprockets and
plain guide wineols.
Ein Mitnehmer besteht aus 2 Teilen. )
= Einstrangaustihrung :’;‘;"’:": i
® Mitnehmerhilften verschweift ] = h: U, 5_”:”’ f an.
‘par resistant,
One attachment consisis of 2 parts. % {B _Q g "Li_(b '{;} | u Can be fﬂsfﬂ‘m amd removed
® Single strand variation evern when chain is fensioned.
= Attachment halves welde tostalistlan:
Schweilanleitung: . . miﬁﬁﬁ';ﬁ:; to chain

Mitnehmerwerkstoff 20 MnCr 5 DIN 17210
Sehweildraht EN 440: G 45i1

Elektrode: EN499:E424B42H5
Ruckirockenvorschritlen beachten.

Weiding inslroctions:

Attachmant material 20 MnaCr 5 DIN 17210
Welding rod: AWS A5.18. ER 70 8-6
Electrode: AWS A5.7; E FO18.

Take care of electrode drying directions,

Patente im In- und Ausland.
Patants (i & numer of countries.

w Jolt fn scrapar bar,

RUD supply specitication:
u Jiwg parts scraper attachment,
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Elngatz:

m Schwera Betrisbsbadingungen.

= Fiir Doppelkettenforderar,

® Lauf iiber RUD Zahnketien
rider und Rillenrollen.

Vorleile:

= Robust und einfach,

m Hochverschlaififast

= Roversierbetrieb maglich.

Applicatinns:

B Heavy duty oparating
conditions.

m For lwin chatn conveyors.

® Runs ovar sprockeis and

Steckmitnehmer

selbstsichernd-reversierbar — $SA

Plug in attachment

self locking reversible - 53R

Steckmitnehmer

selbstsichernd-reversierbar — flach — SSRF

Plug in attachment

self locking reversible - ilal - SSAF

mil Gewindebolzen
With studs

Forderrichiung

cammaying diraction

=
=]
:
f -
;a;

Rt R T
w20 Ol

’?
:

Matie und Bestellnummern/Dimensfons and refgrance npmbers

grooved wheels. Kette/Chain A B c 3 H G I Jd K kg/Stick Bestell-Nr.
dxl (mm) kg/pc. rel, mo.
Advantages: Bxal” &/ 20 8 24 46 M & 10,5 a 8 0,15 55 621
® Robust and simpis. 10x3g" 82 24 10 30 58 M 10 12 10 10 0,3 56323
® Highly wear resistant. 14 x50 117 40 12 a8 45 M12 36 12 12 1.0 61 268
® Aeversible operating 16 x 64 150 50 15 48 52 M16 49 15 15 15 62 328
Al 19% 75 175 60 0 58 B5 M2 55 20 20 25 60 812
E 1 22x 86 200 70 20 6d 7 M 20 64,5 20 20 3.5 60 343
i sl 26 x 100 235 80 20 72 g M2 75 20 20 50 5999
Drgp forged pan 30x 120 20 80 258 98 M24 o1 2% 24 7@ 62 331
34 x 138 320 100 30 ag 110 M 27 105 a0 o 115 B2 334
Elnsats:
u Schwere Betriebsbedingungen. S8RF 5 0,1 % Opate
® Fiir Doppelkettentérderer. - ?EE i t 01 % B8 nsin
==
s 2|
Applications: E iy 4 =
1 = B
n :ﬁ?ﬂ:ﬂiﬁ ool . ,{ﬁ £8 ‘ “Anschweillbargich
m For fwin chain conveyors. " e f I Welding arsa
i 08d|
SchweiBanleilung:
Mitnehmerwerkstotf 16 MaGr 5. - Sl -
SchwelBdraht EN 440: G 45i1 ;M"-& W LR |
Elektrode: i s
E"fl 499:E424B42H5 Mafe und Bestallnummern,Dimansions and reference numbers
Ricklrockenvorschrillen
beachten. Kette/Chain A B C E F kp/Stick Bastall-Nr.
dxt{mm) : kg/pe. rel. no.
Wiaiding tmsirvetions: Bx31 67 9.8 30 a 15 0,1
ﬂi;uj;{:men; materal 16 MnCr 5. 10138 @ 12 37 54 19 02
ing rod; -
AWS A5, 18: ER 70 5-6 14 x 60 110 16 50 73 25 05 7102723
: ; 16 x 64 135 18 59 83 a0 08 7102724
Elegtrode: AWS A5.1: F 7018, :
Yok are of slectrode drying. 19X 75 156 21 69 100 36 1.2 63 734
direchions. 22 x 86 182 25 80 116 a7 2.0 a1:2a97
26 x 100 2135 k1] 92 135 45 33 B3 735
30 x 120 252 35 110 160 56 5.3 7102 491
3 x138 282 a8 122 177 &0 7,2 71 02 490
36 x 144 509 43 137 188 &8 10,0
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Steckmitnehmer
selbstsichernd - 55

Plug in attachment
self lecking — 88

e 01 % diama Einzalz:
r:::bﬁ:':;:duhumn S % e ® Schivers Betrisbsbedingungen.
Iill u Fiir Doppelkettenforderar.
- ® Laul dber RUD Zahnketten-
ridar und Rillanrollan.

o Vorteile:
& Robust und einfach.
= Hochverschigififesl.
® Montage und Demaontags
o bei gespannter Kette magiich.

conveping direction

Farderrichiung

B Hinweis:
w Bai Einzeltillan mit Gafahr dar

5
e Schraubenlockerung st die

Mabe und Bestelinummem,/Dimensions and reference numbers Version mit Gewindebolzen

vorzuziehen.
Kette/Chain | A B c E @ H 1 K kgSuck  BestellNr.
dxt(mm) ; kgpe. rel. no.

14 x50 117 40 12 38 18 M1z 45 40 12 0,7 55 471 Applications:

16 x64 A0 A0 T e T e e e e s &1 284 ® Heavy duly operating
19x 75 175 60 20 58 24 M2 6 625 20 2,5 50 038 condiians.

22 x 86 200 70 0 68 23 M20 T 728 20 34 50 273 ® For twin chain conveyors.
26x100 | 235 80 20 72 28 M20 8 8 20 4,8 50 074 S U AR
0x120 | 280 ' 90 25 86 % M4 98 100 2 75 61804 o dank
34x136 320 100 30 a8 42 M27T 110 115 30 11,5 52175

0.8d

Advantages:

u fpbust amd simple design.

w Highly wear resistant.

= (an ba instalfed and ramoved
aven whan chain (s fensioned.

Aemark:

n applications whare boits/
nuts may work loose, the
varsion with studs should be
used.,




Einsalz;

® Filr mittlere Batriels-
badingunapan fir
Doppelkattanfirdarsr

m Laul ober RUD-Zahmkettenrddar
und Umlenkrollen.

Vorteile:

= Monfage und Demontage der
Kratzeisen bei gespannien
Kettamschiaufan.

& Ersatz fiir Kettenenden und
Kettenbogel.

Mantags:

u Mitnehmer - fest = mit dem
Kratzelsen verschrauben,

m Schrauben mit Drehmoment-
schiiissel anziehen
(slate Saite 70}

RUD-Lielerumfang:
Mitnahmartalie ainhaufartig
an RUD-Rundstatikette
angeschiwendl.

Appligations:

& Medivm-duty operating
condifions.

w Twin-chain conveyors.

u o run over RUD chaln
sprockels and grooved
guide wheels.

Advantages:

& Mounting and dismounting of
scrager bar even when chain
iz lensipned.

= Rgplacamant for chain ands
and brackets.

Insigilation;

w Bolt sliachment to scraper bar.

w Tighten bolts with a torgue
wrench (see page 70).

RUD supply specificalion:
Scraper aftachmants pre-
welded fo RUD round steal chaln,
ready 1o install (attachment
spacing o chent’s specification,

Patente im In- und Ausland.
Patents in a numer of countrigs,
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Mitnehmer
fest-F

Attachment
welded - F

H
g
: Al
E‘% e
Es = [ﬁ
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Mafe und Bastellnummern,Dimensions and reference numbers
Kette/Chain A B + E F G Himin Kmax  hg/Paar Bestall-Nr.
dx1{mm) ' : Kg/pair ref. ng,
19 x 75 134 46 20 s 18 40 58 a7 0,700 55 039
22 x BB 139 48 20 80 18 40 68 5 0,709 53 065

Weitera Abmessungen siehe _Kettensystem hochvarschielifest/Taschenridar”.
For other chain sizes see “chain system high wear resistant/pocket wheels",




Kettensystem ,,hochverschieiBlfest”

mit Taschenrddern

Chain system “highly wear resistant”

with pocket wheels Kettsaaystem hochverschieiatest-

Chain system “highly wear resistant”
Wwith pockel wheels

e =

“esiiae A1 LI
prar i




Taschenkettenrader, mehrteilig
fiir Antrieb und Umlenkung

Multiple part pocket wheels

for drive and guide

Mit auswechselbaren hoch-
verschleiffesten Taschen-
kranzschaelben liir schwere
Betriebsbedingungen,

With highly wear resistant
replaceabls pockel discs
for severe operaling
conditions.

Die Radnabe Ist ainhaufertin :
auf Passung gebohrt und Tk @ = Tallkraisdurchmasser H = Hillkreis ba = Aufiere Kettenbreite
genutet, Die Verzahnung der Tk &3 = Piteh circle diameter H = Enveloping circurmigrence bt = Duter width of chain
auswechselbaren, geteillen HeThZ+ 1.2-ba

Taschenkranzechaiban ist
aus hochverschlaitfest
elnsalzgehartetem Stahlgul.

The hub cam ha supplisd
machined to tolerance fit

and keyed, The "pockat teeth”
of the replaceable two segment
pockat disc, are mads of highty
wear resistant cast sfaal

B
%
[Ty E
bl =
Ausliihrung: 3tailig mit Naben, Taschenscheibe
Tasichinscheiba (2 » 180° Segment), Gegenscheibe und Verschraubung.
Pockat tooth disc
Three pari wheel: with hub, pocket tooth disg
{2 x 180° segmants), counter disc amd bolts,
Gegenscheibe
Counter disc
1-1 Mabe

% / H




Taschenkettenrader, mehrteilig .
fiir Antrieb und Umlenkung

Multiple part pocket wheels

for drive and guide

Mafa und BestelinummemDimansions and rafarance numbars

Kettn/ i Tk A B G E Fion Haban- Fad Kl 2x-&chh. Tatchenkattansd Taschenraduchaing pataitt,
i pl.‘.ﬂ. par bore warkstofl 8, /S kS, komplet ahmo Werschrubung
dxl wamachined  Hubmabine Whaal Tty Agsambiag gprockel Taom sagménts
(mm) assy apor  discapor Bestoll-Nr /raf Mo without bolts
10x38 B 194 35 80 30 80 5137 6.5 3.0 7102673 7102676
10 243 35 100 30 80 star 12,0 45 7102 674 7102 677
12 291 35 100 30 80 St 37 20,0 9.0 7102 675 7102 678
14 x 50 B 256 49 120 40 105 sta7 17.5 55 63 002 62 427
10 319 48 155 40 105 5137 28.5 8.5 63 059 62 428
12 383 . 48 155 40 105 5t37 40,0 13.0 62 735 52 432
16 % 64 B 327 56 160 45 175 5137 4.0 a5 62712 62 438
10 408 56 195 A5 s 5137 535 145 62 736 62 447
12 4490 a6 195 45 125 5137 59.0 22.5 B2 737 B2 4448
18 x 63 8 323 B35 180 45 125 50 s137 3.5 10,0 63060 82 455
10 402 635 195 45 125 50 5157 52.5 15.0 B2 738 B2 456
12 482 635 195 45 125 50 Stay 71,5 24,0 62 720 62 459
18264 8 328 635 150 45 125 50 St37 320 10,0 63 061 62 503
10 409 B35 195 45 125 50 8137 23,0 15,0 62 740 62 504
12 490 635 195 45 125 50 S137 72.5 25.0 63 067 62 505
19x75 8 384 66,5 185 45 - 145 B5 &tar 49.0 15,0 63 062 62 506
10 479 665 225 45 145 55 5t a7 78,0 24.0 63 063 62 507
12 574 665 @ 235 45 145 65 5ta7 81,0 az.o 53 064 62 508
221 BR B 440 7 185 65 165 G5 sStar B6,0 23.0 63 065 B2 509
0 | s43° 7 2% B5 165 65 - 5t37 1060 36,0 B2 744 62 510
12 B58 I 225 [+ 165 B5 St 37 1240 54.0 B2 745 B2 705
262 100 £ 812 a0 2as 7 17 100 §tar
10 B33 91 335 75 175 100 5t a7
120 786 91 85 75 175 100 537
30z 120 8 614 108 275 75 195 100 5ta7
10 766 108 385 75 195 100 §147
12 919 {08 295 75 185 100 5137
34 %136 B8 8987 122 315 75 218 100 §ta7
10 BAS 122 3585 75 215 100 Star
12 1042 1220 395 75 215 100 Sta7
Jhx 144 B 738 130 100 5t ar
10 922 130 100 5137
12 1106 130 100 537

Weitere Abmessungen sowie Positionen ohne Bestelinummer auf Anfrage./ Further dimensions and positions without ref.ng. of reguest,

RUD-Taschenkettenrad, RUD pocket whee! Jpart Bestellbeisplel:
3-teilig, hochverschlgibfest highty wear resistant Example of ordering:
14%x50,Z=A x50, 7=0
Bast -Nr Ref.no.
C=30 E=90 C=30 E=90
F = 8047 F = go¥?
Nut DIN 6885 B, 1 P9 Keyway to DIN 5885, page 1,
MB aut Nut, auf langar PA (ifghe farce fit)
Mabenseite. M& on groove, an langar
hub side.

a7




Hochverschlalfiest fiir

schwere Belriebsbedingungen.

Highly wear resistani lor
heavy duty applications.

s hochvarschlaiffasten
Taschenzdhne sind aus
einsatzgehartetem Stahlgul,
Cer RadkGrper aus Stahi

Ist in SchweiBkonstruktion
gefertigt und dis Nabe nach-
bearbeitbar.

Die Anliaferung arfolgt einbau-
fertig. Mit fertig bearbaitater
MNabe.

The highly wear resisiant
“pockat teath™ are made

of pase hardened cast steal.
The whee!f is a walded com-
ponent and the steg! hub
machinaalia,

Wien delivered, the hub is
machined raady for instailation.

Bestellbeispiel:
Example of ordering:
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fiir Antrieb und Umlenkung

for drive and guide

Taschenkettenrader, einteilig

One part pocket wheels

Tk &1 = Teilkraisdurchmessar
Tk &% = Pitch eircle diameler

H = Hilllkreis
H = Enveloping circumierence
HeTk @ +12-ha

ba = huflers Kettenbreite
ba = Quter width of chain

Maie und Bestallnummem,/Dimensions and reference numbers

Kette/Chain |  Zahne 4187 A B c {E) Friic Bestell-Nr.
dxt{mm) Teeth ped ref. no
10 x 38 ] 194 35 a0 an G| 45 7102 670
10 243 35 100 ao 80 65 7102 671
12 291 a5 100 30 a0 BS 7102 672
14 x 50 ;] 256 48 120 an 100 B0 51089
10 i 48 164 30 100 120 57 102
12 383 56 160 100 120 56 931
16 x 64 B 327 56 160 45 125 110 7100 307
10 409 56 195 45 125 140 7100293
12 4490 a6 195 45 125 140 7100 282
18 x 63 8 323 63.5 150 45 125 110 7100 287
10 402 63.5 195 45 125 140 7100 356
12 452 63.5 185 45 125 140 710029
16 x 64 ] 328 63.5 160 45 125 1o 7100230
10 409 63.5 185 45 125 140 7100 358
12 400 63,5 185 45 125 140 7100280
19x75 8 384 06,5 185 45 140 125 54 476
10 478 66,5 225 45 145 150 7100132
12 374 B66,5 235_ 45 145 150 7100428
22 x BB 8 440 T 185 65 168 115 63 963
10 549 i 225 65 165 160 7100348
12 B58 [ 225 LE] 165 160 7100332
26 x 100 g 512 L] 235 75 175 150
10 639 " 335 75 175 250
12 766 91 335 75 175 250
A0 2120 B B1d 108 275 75 185 180
10 766G 108 385 75 195 2490
12 919 108 395 75 195 290
34 x 136 B 697 122 a5 73 215 210
10 839 122 395 75 216 290
12 1042 122 385 b 215 290
38 x144 8 739 130 270 /5 245 250
10 822 130 445 85 245 320
12 1105 130 445 A5 245 320
RUD-Taschenkettenrad, Nut DIN 6885 BI1 P9 RUD one part pocket wheal Keyway to OIN 6885, page 1,
ginteillg, hochverschieiBlest M8 auf Nut. auf langer highly wear resistant PA (ifght force fit)
14x50,z=8 Nabenseile, 14 x 50, 8 feoth. Refno. 51 959 M8 on groove, an fonger hub
Begt -Nr. 51 963 C=30 E=90 side.
C=30 E=90 F = 60 (slide fit)
F = Euiﬁ"




Umlenkrollen

einteilig fiir Ketienforderanlagen

Guide wheels

one part for chain conveyors
Mafle und Bestelinummern,Dimensions and rafarance numbers Standardrollen
Ketle/Chain | entspr. Tk © E Ty A E=20 o8 Standand idlers
d xt {mm) Z3hnezahi ped Type A el *‘3”'”*'“?“'“ Type 8 Die RUD-Umienkrollen tor
W' B m; : Firderantagen gind an den
o only Type 8 [Tl Lautflachen induktiv gehdrtet.
10x 38 8 194 15,5 45 7100823 7100 825 31 7100824
10 243 15,5 45 7100 826 7100828 3 7100827 The contact surfaces of
12 201 15,5 45 71 00 820 7100 831 31 71 00 830 the RUD guide wheels are
14 x50 8 256 2i 80 7100 832 7100 834 42 7100 A33 induction hardened.
10 319 21 60 7100 835 7100 837 42 71 0D B36
12 383 21 60 7100838 7100 840 42 71 00 838
16 x 64 A kbl 25 7 7100 841 7100 843 50 71 00 842
10 408 25 T 7100 844 7100846 50 7100 845
12 430 25 Fi] 7100 847 7100 849 50 7100 543
18 x 63 2 323 275 a0 7100850 7100852 55 7100851
18 x 64 10 407 275 a0 7100 A53 71 00 855 55 7100 854
12 482 275 &0 71 00 B56G 71 00 858 55 7100 857
19275 8 384 275 a0 7100 A58 7100 861 56 7100 860
10 478 27,5 1] 7100 862 7100864 55 7100 863
12 574 27.5 a0 71 M BG5S 71 00 A&7 55 71 00 8656
22 1 B6 -] 440 325 80 71 00 868 7100 870 65 71 00 868
10 049 32,8 90 100 871 7100 873 65 7100872
12 658 325 a0 7100874 100 876 65 7100875
Weilere Abmessungen auf Anfrage./ Further dimensions on request.
Umlenkrolle 10g. lir Kelle One part guide wiheel Bestellbeispiel:
19 x 7Sentspr.z=8 18 x 75 poa = 384 Exampie of ordering:
TYP A typa A
C 45, induktiv gehartet carbon steel, induction
F = 50" hardened
Nut DIN 6885 BI. 1 P9 F = 505 falide fit)
Kepway lo DIN 5885 page 1,
P8 {light force fit)

Sonderrollen gemag

Tk i = Tellkretsdurchmesser Ihren Angaben

Tk &3 = Plteh circle diameter (pod)

Spacial guide wheels
ace. o your spocs,

N
NN
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Flachschlofl - FL
Flat coupling - FL

Einzatz:

m Einstrang- wnd
Mehrstrangtbrderer

m Laul dber Taschanrader,
Rillenrollen und llache
Umilankrallan.

Vorteile:

m Einbaumafie ca. entsprechend
Kattangliedgrafe.

& Hammarmaontage.

b=,

Appifcations:
w Single and muitiple strand _
CONVEYOrs. o =
» funs over pocke! wheels,
groaved and
RIRI TeMarRing whoals. Mabe und Bestellnummern/Dimensions and referance numbars
Advanlages: Kette/Chain A B G kny'Siiick Bestell-Nr/ref.no.
u Coupling dimansians d xt (mm) Kasunit *406/35 Super
correspond with chaln
link dimensions. 22 x 86 o8 v 26 1.2 55 578
= Hammer assambly. 26 x 100 62 89 28 1,8 62113
30 x 120 70 107 36 29 53 280
B4 x136 a2 17 L] 43 55 357
38 ¢ 144 as 133 45 5.8 79906 47
*Drie Qualithd 40038 Supse wird i din Kettengiten 4c-G/83 Fupar 35 aingesakit.
*The Quiaiity keSS Super is used for the chalo qualities 400-G/535uper 35.
Hinweis: Remark:
Auf richlige Einbaulage der Kettenschi@sser zu den Take carg Io ensure Hral chein couplings are installed in the
Tahnkettenrddern achien! (Siehe Seile 31). correct position relative fo sprocket! (See page 31).
Monlage
Inslatiation

Schritt 1 Sehritt 2 Schrin 3 Schritt 4
Schlossbigel in dis Kette ...Verzahnunp ainhaken. .. ...Verriegelungsbolzen ..Spannhilse ca 10 mm zum
ginhidngen... biindig einschlagen... Yarnegeln ¢inschlagen,

Achtung: Demontage durch
Step 1 Step 2 Step 3 Umkahrung der Schritte 1 bis £
Hang in conmactor halves. . ..connect mating faces. .. L Rammer in locking

pin flush. .. Step 4

...tirive rall pin in approx,

10 mm to lack!

Nota: Disassembly /s raverse ¢

steps 1-4.




KettenschioB

raumsparend — RSP

Chain coupling

space saving — ASP

Mage und Bestellnummern,Dimensions and reference numbers

Kette/Chain A B ] E ko/Stilck  Gilte 40c/Qualily 40c 35 Super/35 Super
dxt({mm) knfunft - Bestall-Nr./ref no. Bestell-Nr./raf mo.
10z 38 27 35 12 M B 0.1 64 950° 93 427
14 x 50 38 48 17 M 8 025 53 900 b6 439
16 x 64 43 56 18,5 M0 0.5 a7 947 56 440
18 x 63 43 56 18,6 M 10 0.5 52 684
18 1 64 43 56 18,5 M 10 0,5 52 694
19275 51 66,5 23 M 12 0.8 55 196 56 441
" Schiodteds galvanisch verzinkd,
* Goupling parrs zime-gahveniza
Hinweis: Remark:

Aul richtige Einbaulage der Kettenschidzser zu den
Taschenrddern achien.

Take cara to ensure that chain couplings are installed

in the correcl position relalive fo pockel wheel.

Einsatz:

& Einstrang- und
Mehrstranglorderer.

m Lauf fiber Taschenketian-
rader, Rillenrallen und
glatte Umlenkrallen,

Vortells:
= Einbaumale entsprechend
Kettengliedgrode.

Montage:

® ||-Biigel in Ketten einhdngen,

& Schlofischalen seitlich an-
bringen und verschrauben.

m Varschraubung nach
Inbetrisbnahme nachziehen

Applications:

= Single and multiple strand
CONVEVors.

u Huns over pocke! wieels,
grooved and plain wheels.

Advantages:

= Coupling dimensions
correspond willl ciain
link dimensions.

Instaliation:

® Pyt U-shackies into chain
links.

® Mount shells from both
sides onto U-shackles and
join them by means of
the screw,

® Aetighten afler starlup,

a1




Mitnehmer MEE-T

ginschwenkbar - einteilig - Taschenrad

Pivot attachment MEE-T

in one part-pocket wheel

Eingatz:

= Fijr schwere Batriebs-
bedingungen (Kratzerhdhe
max. Kettengliedbreite).

u Doppelstrangforderar und
Mehrstrangférderanlagen,

® Lauf Gber RUD-Taschen-

i
l
rader und glatte Umlenk- i e i N 20,5 O
rollen. : : 5, ! [ 1"'10'05"'1""‘5"""
Vorteile: ' S e
= Aobust und sinfach. il y i
Montage: Ligferbar mit und ohne Stiltsicherung

= \arschlaiffast,

= Balishig anschweibar.

= Sicherung mit Spannstift
weenn erforderlich.

= Bei entspannter Kette, Available with and without focking pin
Ketlenglieder in Mitnghmer
ginschwenken,
= Mit Spannstift sichern Mafle und Bestellnummern,Dimansions and rafarance numbars
(wahlweaise).
Katte/Ghain A 8 ¢ E ko/Stick | mit Stifsicharung ohne Stifsicharung
Applications: dxt(mm) i _ kg/ o with locking pin without locking pin

B Heavy-duty operating : ‘Bestell-Nr./rel.ono, Bestell-Nr./refno.
conditions (max, scraper

helght as chain Kok width) 10 x 38 43 16 27 0,15 G2 830 62 928

35
= Twin and multiple chain 14 x 50 50 f0 20 38 0,35 55158 50 380
COMVEYOr SYSIEIS. 16 x 64 56 70 28 44 0,8 B2 B8 50 383
w To run aver RUD pockat 18 x G364 B2 78 25 49 0.8 B2 617 50417
wheels and plain guide 18275 BS 80 a5 50 1 B2 678 50 418
wheels. 22 x 886 TS 95 40 &0 1,6 62 680 50 419
26 x 100 a0 111 45 70 25 62 681 50 423
30x120 105 128 55 a1 46 62 663 50 424
Advan " : .
g ;:bg":fmﬂ Saalin 34 136 115 144 66 o1 6 62 685 50 425
® Wear resistant. 38 x144 S b © 160 65 101 T B2 927 62 828
® Weldable fo any component.

w Secured with locking pin
{optianal).

Installation:

u With chain slack, pivol chain
link on to scraper atlachment.

 Spcure with lacking pin
(oplional).

Schwelfanleiung: Mitnehmerwerkstoff 20 MnCr 5 DIN 17210 Attachment material 20 MaCr 5 DIN 17210

Welding instruciions: Schweiddrahl EN 440: G 4511 Welding rod: AWS A5.78. ER 70 5-6
Elektrode: EN433: E424B42HS Electrode: AWS A5.1: E 7018,
Rilcktrockanvarschriften baachten. Taka cars of alactrode drying directions.
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Mitnehmer MEE-TK

einschwenkbar - einteilig - Kratzeisen komplett

Pivot fitting attachment MEE-TK

in one part-scraper complete

Einsalz:

® Fir schiwere Belriebs-
bedingungen (Kratzerhdhe
max. Kettengliedbreite),

u Doppelstrangforderer und
MehrstranglGrderanlagen.

= Lauf ober RLO-Taschan-
rider und glatte Umlenk-
rolken,

- M ...20,05%duss —
o2l 08 x didchain

Vorteile:

u Robust und emfach.

= Verschleilifest,

= Einfacha Montags und
Demontage.

= Ferlige Kratzarprofile
ohne weitere Bearbeitung
elnsatrhar

i,
iy

kg.ﬂ
*Jede beliebige Lange lieferbar,
* Al desired length of scraper can be supplied,

Monlage:
= Enlspannte Kelte in

Mabe und Bestellnummern/Dimensions and reference mumbers Mitnshmer sinschwankan

Katte,/Chain A a i E M X kn/Stick nhng Stifsicharing
dxi{mm) ko/pe. without locking pin Applications:
Bestell-Nr/refno. ® Heavy-duly oparating
condifions {max. serapar
10x 38 a5 43 16 27 300 248 1.5 7102 679 height as chain link width)
14z 50 50 &0 20 3z Is0 274 28 50 080 & Twin and mulliple chain
16 x B4 58 70 28 44 400 312 5 50 081 COMTVEYDr SySiems.
18 x 63/84 62 78 25 49 450 as52 55 50 064 = To run over RUD pocket
19275 85 80 35 50 500 400 9.1 50 065 whoels and plain guide
22 x 86 75 a5 40 60 520 400 125 50076 whels.
26x100 0 111 45 70 560 420 183 50078 :
30x120 105 128 56 81 580 418 283 50 088 :ﬂ;;::s:';}mpie dasfgn,
34 x 136 115 144 65 91 600 418 36.6 50102 a Simple mouinting and
38 x144 128 160 65 101 600 388 418 63 001 dismounting.
Weitere Abmessungen auf Anfrage /Further dimensions on request, ::::u:; :‘;::;:'}mmw = ﬁf;ﬂfﬂfﬁiﬁa:;fnﬁfpw
further treatment,

= Woar resistant.

Instaliztion:
m Pivol slack chain
into atfachment.
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Einsatz;

= Fiir mittlere Betrighs-
bedingungen fir Doppel
kettenfdrderer.

® Lauf bar RUD-Taschen-
rader, RUD-Zahnkettenrider
und Umienkrilienrolien,

Vorteile:

= Montage und Demontage
der Kratzelzen bel
gespannten Kettenschlaufan,

Mitnehmer F  Mitnehmer MEZ-T

einschwenkbar — zweiteilig — Taschenrad

Attachment F Pivot fitting attachment MEZ-

welded in two parits-pocke! wheel

|

BAbstand nach Angabe
Flight spacing variable

-
1 Ej.
| = O 1 1
BUE 1P mpasa
i =28 < | + 5
== E:E i I v
- ST ] e
ST ey
"-\._‘__ i e

Farderrichtung
canveying direstion

Applicalions:
W Moty dparating Mabe und Bestelinummern/Dimansions and refarsnce numbars
conditions.
® Tiin chain conveyors. Kelle/Chain | A 8 G F 6 Hmn  Kme  kp/Stick Bestell-Nr
® To run over AUD pockel d x1 {mm) k/unit retno.
wheals, RUD chaln sprockals :
and grooved guide wheels. 180 63/64 | 126 a5 30 65 17 40 42 45 0,64 53 215
19x75 134 45 20 75 18 an 56 ar 07 55039
Advaniages: 29 x 86 139 46 20 80 T an 63 51 0.7 53 065
® Mounting and dismaunting
of seraper bar even when
the chain is fensioned,
Einsatz:
w Fir mittlere his schwere
Betriebsbedingungean ¢
(Kratzerhdhe max. I It
1.5x% Kettengliedbraite), ™
= Doppelstrangfarderer und R
Mehrstrangfirderaniagen v
Vorteile: %y
= Aobust und einfach. s
m Yarschigiffest.
= Montage und Demontage
bei gespannter Kette maglich.
Applications: Mabe und Bestellnummem,Dimensions and referance mﬂm
u For medivm to heavy-duty Ketta,/Chaln A B G E F G J kg/Paar Bestail-Nr.
aperating conditions dxl{mm) i : kg e rel.no,
(max. scraper height as :
cirain ik widiiy). 10 x 38 35 100 12 ar 1" an 25 0na 7102 680
® Twin chain conveyors and 14 150 50 130 16 v 1356 a6 34 07 62 BAG
multipla ehain comvayar. 16 x 64 iy 160 24 58 17.5 40 a3 1.3 62 BT
18x63/64 | 62 155 . 2 63 17.5 a0 40 15 63 039
Asiubiages: . 19x 75 65 165 30 65 175 46 42 2,0 63 040
e B 4 e 7 S e (B0 32 62 688
u- Gt fnsfaﬂu;:' and 26 x 100 a0 220 44 BB 22 1] 58 8.5 62 689
removed aven when the dox1z0 105 250 56 96 2T 66 9.3 G2 690

chain is tensiongd.
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Bergbauzubehor

hochfest

Mining equipment
high tensile strength Bergbau ;:.h::::

Mining equipment
high tensite strength




FlachschioB - FL-B

Flat coupling - FL-B

Einsatz: i ¢
® Einstrang- und FL-B r i 3 1
Mehrstrangforderer. g .
= Laul dber Taschenkettenrdder,
Rillenrolen und flache ||.|!:E.d Fa Q/i?
Umienkrollan | ;)'
= |/
Vaorleile: . i & L
= Einhaumalie ca. entsprechend | \.L’
Kettengliedgriife aw | <t|ﬂ..f'
u Einfache Hammarmontage.
Monlage: T _|_ BT _E:_
= Siehe Saite 30. :
: Mal ¢ von Schilol und Rad aul PaBlihigka pillen
Applications: Plesse chack dimenzion “¢" of compling and prapki! whes! for compatibiy,
m Single and muftiple strand
convayors.
& Huns over pocket wheafs,
grooved a "";. plaii reversing Mafe und Bestellnummern,/Dimensions and refarence numbers
whasals, Dominator ; Zugvarsuch® Daverschwingversuch
dxt{mm) | b1 b2 c i | r Gowicht Bruchiralt  Bruthspanneng  Schwingspialzahl min Bestell-Nr/
Advantages: Kg KN Nimm? ero 250 Wimm? raf.no,
= Coupling dimensions U cru 50 Wmm® i B
; d with chal
Lﬂ:ﬁ:ﬁﬂ:;s = 22 x 86 24 85 26 58 132 34 125 B45 850 a0 56 285
i EﬂS}" hammer assa‘mm}r_ 25 X 92 EB 95 133 fid 146 40 1,55 900 85l g‘ﬂ' 59 315
A0 x 108 az 108 a6 m 170 47 29 1200 850 150 58 916
Insialiation: 34 x 126 361200 A0 0 TR 95 BT e 1540 850 150 58817
m Sgs page 30 38 x 126 41 134 45 76 204 B8 515 1810 830 150 7103 IEI_E?
A6 x 137 41 134 45 8 25 58 565 1925 850 150 56 BBT
42 x 146 50 150 51 8 232 g6 75 2350 850 120 7103 344
42 x 152 500 150 81 80 238 0 Bb 76 2350 850 120 7101958

Weitsre Ausfiihrungen siehe Heavy Melal-Prospekl. *tat 5%
Further typas sea Heavy Malal Calalogue.

Spannhiilze
Roll Pin

Varriggalungsbolzen (komplett)
Lacking Pin {complata)

- Federringe {in synthetischem
" Material eingebettet)

Coil Springs {mounied in
symthatic matarial)

Positioniarungsblock
(eynthetizches Material)
Locating Block
{synthetic material)

Stahlkugeln
Steel Balls




POWERBL([JCK

Blockschloss fiir den Bergbau nach DIN 22 258 Teil 3
Block-Conneclor for mining acc. to DIN 22 258 Parl 3

. 1\ i)
| (Rl (
i I'
MaBe und Bestellnummern,/Technological data
Blockschiof Nenngriife
Biock-Connecior Gewicht!
Nominal Size Weight
dxl{mm) d | b1 b2 C I Ko
42 x 146 Corrosil/Corrosit 42 148 45 115 46 320 85
42 x 146 Feververzinkt/ 42 146 15 15 46 320 9.5
Hol galvanized

Weitere Abmessungen auf Anlrage./Further dimensional information can be provided on request
Technologische Kennwerle, Technological data

Corrosit / Corrosit Fauerverzinkl / Hol galvanised

Zugversuch Bruchkraft
Tensile test Bragking load 2asof 2000#

kN

Bruchfestigheit

Breaking strenigth asn¥ 720¢

Nmm?
Dauerschwingversuch** Schwingspigizahl min, 100.000#* 70,0004+
Fatigue test** No. of cyclas min.

#26% *(ow =250 Nimm), (e = 50 N/mm?)

1. Instaliation/fnstaliation
Endglieder der zu verhindandan Kettan-
sirdnge an der sinan Saite des unteren
Schlasshilgels in das Gelenk (1) einhdngen,
an der andaran Seite bis zum Anschlag
dar Bugrundung (2) an das vertikale Kattan-
glied schieben.

Fit the chain ends of the connecling chair
strands on one side i the lower connector
fal! it the interfink (1), Move the connschor
faif to the vartical chain Nink bow on the
ogposite sida of the ather chain strand (2).

Das harizontale Endglied (3) vertikal leicht
anheben, oberen Schiossbiigel ins Ketten-
gelenk einhangen (4} und auf dan unteran
Schlozshiipsl absenken.

Lift the harizamtal chain fnk (3) and it the
uppar connactar half into the interlink{4).
Drap the upper connector irall on the lower
conrector hafl,

Beide Schlosshilftan zusammenschieben
und dan Sicherungsstift {5) bindig in die
abere Schloss-hilfte cinschlagen.

Slide both connector halves into each other,
Hammmer the focking pin infa the upper con-
nector half down Rush to the hanzontal
shrface

Einsatz:

& Hochleistungstarderer im
Unterlage-Barghau.

® Vartikalar Lauf (ihar Taschen-
rdder.

Vorleile/Besondere Merkmale:

® Einfache Montage und
Demontage

= Zur Installation kein Ver
drehen der Schiosselemente
relativ zur Katta nitig

® In gestreckiem Kettenstrang
montierbar

u Kurzer Verschiebeweg durch
sonderverzahnung

® Hoha Zuvarldssigkeait durch
optimale Warkstoffauswahl
und Farmgebung

Applications:

u High output conveyors in
undergrovnd mining

® funs vertically ovar pockat
wihaals

Advantages/Special

characleristics:

® Simple assambly and disas-
sambly

u Pivating of the connector is
ot required during instal-
latian

u Connactor can be instafied
with @ minimem of slack
chidin

w Short sliding distance of the
conmactar halves for disas-
sembly of the chain reguired

u High retiability by oplimal
material selection and siaping

Farderrichtung/ Conveying Diracti
- —

2, Demontage,/Disassembly
Sicherungsstift mit Durchschlag
bis aul das Bodenblech der Forder
rinng ginschiagan,
Schinsshilftan auseinandear
schieben,

Hammer the locking pin towards
the pan line deck plate. Then re-
move both halves of the comnechor.
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Mitnehmer MEE-B

einschwenkbar — ainteilig — zum Anschweilien

Pivot fitting attachment MEE-B

in one part - for welding - on scraper bars

Einsatz:

® Fiir schwere Betriebs-
bedingungen (Kratzerhohe
max. Kettengligdbraile).

u DoppelketteniGrdarar und
Mehrstrangforderaniagen.

= Laut iber RUD-Taschen-
rader und glatte Umlenk-
rollen.

Vorielle:

= Robust und sinfach.

® YerschlgiBfest.

= Beliebig anschweiBbar

® Sicherung mit Spannstift
wenn arfordarlich.

Montage:
w Bei entzpannier Kele,
Kattangliedar in Mitnghmer

ginsctiwenken. Male und Bestellnummern,/Dimansfons and refarence numbers
= Mit Spannstift sichern Katte,/Chain A B i E il Stifsicherung ohne Stifsicherung

(wahlweise). dxt(mm) withi locking pin without "WHW pin

Bastall-Nr./ref.mo. Bestell-Nr./ref.no.

Applications: _ 22 x 86 75 a5 40 60 62 692 62 683
ST EOUy DpRIRLg 26x92 86 110 35 70 62 604 62 596

conditions (max. scraper

: a0 x 108 98 126 45 80 3 290 63 398
i haln link wit) ]

. ’;:fﬁf;f;; ot g 34 %126 110 142 55 90 62 695 62 696

multigle conveyor systems. 38 x 137 122 158 55 100 b2 987 62 598
® To run over RUD pocke! Baim Einsate mil Taschanriden nach OIN 22356 (st die Pabidnigkett des Mitnehmers In der Ausnehemung seischén dan Taschan zu pedlen una gegebenantalls gnupassan

whasis and plain guite o uee 0 pockel wiees deo. 1o DIN 22255 the compalibilily of e atfachmaar i the clearanes betwasn the packets musi be checkod s cuslomizd,

whesls.
Advantages:
m Robust simple design.
u Wear resistant,
® Weldable fo any companant.
m Secured with locking pin

{aptional).
Instaliation:
® Will chain sfack, pivet chain

fimk on fo scrager atfachment.
u Secure with locking pin

(optional).

Patente im In- und Ausland
Patents in a number of countries.
Schweilanleilung: Mitnehmerwerkstoff 20 MnCr 5 DIN 17210 Altachment material 20 MnaCr 5 DIN 17210
Welding Instructions: SchweiBdraht EN 440; G 4511 Walding rod:  AWS A5.15. ER 701 5-6
Elektrode: EN499. E424B42H5G Flactrods:  AWS A5.1; E 7078.
Rickirockenvarschritten beachlen. Take care of electrode drying directions.
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Mitnehmer Kratzeisen MEE-KB

einschwenkhar - einteilig

Scraper attachment MEE-KB e

pivat — in ane part

B X1 B
[}
{@*— '''''''''' i
I
E
M
T

o
——

Mafe und Bestelinummern,/Dimensions and reference numbers

Kette/Chain A B E D M X4 Bestell-Ne/ref.no.
22 x BG 75 a5 (1] 40 500 1an a0 502
26 x 92 86 110 70 s 500 360 50 503
30 x108 a3 126 850 45 580 420 50 509
341126 110 142 a0 55 800 420 50 601
38 x 137 122 169 100 85 G20 420 50 602

“Jeatliy befiediign Lhngpe lieforbad

“aif desinad langih of Seraper cin B8 Suppled.

Beim Eingiz mil Taschanrkdorn nach DIN 22256 ist die Paifihigket des MilnaRmars in dar Ausnshmung Iwischen den Faschen Iu prlen und gegebenenlails anjufasian

Far e on pockel wivels ace o IV 23258 tho

bty of thy

It i i elegrance betweon by pockors mous be checked ang cusromiped

Patente Im In- und Ausland.
Patents in a number of countries.

Mitnehmerwerkstott 20 MnCr 5 DIN 17210

Schwaeifidraht EM 440: G 4511
Efektrode:
Rucktrockenvorschriften beachten.

EN499:E424B42HS5

Attachmant matarial 20 MaCr 5 DIN 17210
Welding rod: AWS AS.18: ER 70 5-6
Efectrode:  AWS AS.7. E 7018

Take care of electrode drying direchions.

Komplaeti mit Kratzprafil
Complete with scraper bar

Einzalz:

= Filr schwere Batriabs-
bedingungen (Kratzerhihe
max. Kettengliedbraie).

u Doppelketteniarderar und
Mehrstrangidrderanlagan.

= Lauf iber RUD-Taschen-
rader und glatte Umlenk-
roflen.

Vorteile:

= Robust und einfach.

= Verschleifilest.

= Einfache Montage und
Damantage

= Fertige Kratzerprofile
ohne weilere Baarbaitung
ainsairhar.

Maontage:
= Entspannte Kelle,
in Milnehmar ainschwenkan.

Applifcalions:

® Heavy-duly operafing
conditions {max. scrapar
helght as chain link width)

= Tiwin-chain conveyors and
mulliple conveyor systems.

m To run ovar RUD pocket
wheaels and plain guide
Wiraals,

Advaniages.

® Aobust, simple dasign,

u Waar ragistant.

= Simple mounting and
dismounting.

® Commletely trealed scraper
profilas nsabla without
furthar treatment.

Instaliation;
m Pivol slack chain into
artachmant

SchwelBanleltung:
Welding instructions:
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Kratzer

fiir Firderanlagen im Untertageeinsalz

Scraper

for conveyars in underground installations

Eingatz in Doppelketienfarderar Einsatz in Doppelkettentfrderar
For use in doubie sirand comeyor For usa in doubla strand conveyor

"
e g
il T
b
NV \/
L) a'
Einfache Montage und Damaniags Lieterbar in versehicdenen Langen fir verschiedene Kettenabmeassungen
Simpla mounting and dismounting Available in differant lengths for differant chain slras

Einsatzbeisplel: Doppelkettentrdarar Einstrangftrderer mit Flanschmitnehmer 4-Kant
Typieal application: Douhie strand convayor Single siramnd comveyor with square fliange alfachment
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Kettensystem 65 ,,hochverschleiBfest*

Hochleistungsbecherwerke mit Zahnkettenradern

Chain system 65 “highly wear resistant” i

Bucks! elevators for heavy duty with toothed sprockets sk
Hochlgistungsbecherwearke mit Zahnkettanridam
Chain system &5 "hiahly wear resistant”

Buckat alevators for heavy duty with teothed 5P




sprockets

.-..ﬁ.:,mtndfrfduamufh

Die auswechsalbaren Einzel-
zihne bestehen aus alnem
MnCr-Sonderstanl - hoch-
varschigififest randgehartel.
MNaben und Gegenscheiba
sind aus GG baw, Schwell-
konstruktion.
Schrauben-Festigheilsklasse 8.8,
Sicherunpsmutter VM nach
DIN 980-8. Die Radnaben
sind auf Passung gebohrt und
paarweise genutet.

. Einzefzahn
fndividual looth

Gaganscheiba
counterdiss

Mabenscheibe
hibh

The individual exchangeabls
teeth are made from MrGr
special steel — with a ighly

Wesentliche Bestandteile des RUD-Systems sind Gagenstand von Schutzrechten.
Parls of e RUD design are applied for patent

waar rasistant hardemsd surface.
Hub dises and counter platés  mage und Bestellnummern/Dimensions and raferance numbers
are of welded design excep!
when using GG (grey cast iron).  Kelte/Chain Einzelzahn mit Komplattas Rad
Boitfs tn strength class 8.8 dxt £a k! Verschraubung Complete wheel
(4B51768 "Grade T"or {mm} Stiick Ingividial testh
SAE-J 429 ¢ "Grade 57), lock Zihne Tk : apgrax, with bolf hardware
s V' lo DIN 980-8 (180 2358). Teeth  pod g c E kg/nisce Bestell-Nr./ref.no. Bastall-hr./raf o
Sprockat hubs are driiled o :
tolarance fit and keyad in pairs. 14 x50 16 510 160 a0 110 [A) 5A 727 55 487
20 637 200 85 170 115 58 727 55 488
16 x 64 15 612 200 g5 170 125 58 728 56 536
A7 B34 210 75 150 148 58 728 56629
20 816 210 a0 180 148 58 728 58 TA6
19275 17 813 280 h 150 209 58 729 56 694
19 a8 270 a0 180 289 58 724 56 748
22 x 86 15 823 215 80 180 238 58 730 56 913
16 878 275 an 180 242 58 730 56 905
17 b3z 0 g0 180 209 58 730 56 801
18 86 ano 100 200 3s0 58 730 58 836
26x100 | 16 1020 300 100 200 403 58 732 56 922
17 1084 300 100 200 410 58 732 56 925
18 1211 300 00 200 445 58 732 56 933
a0 x1z0 14 1072 300 100 200 408 53 732 56 939
16 122 300 100 200 446 58 733 66 467
18 1377 350 110 220 627 b8 733 56 986
34 136 14 1214 870 100 200 489 51700 BT 111
15 1301 a7 100 200 488 81709 58 A3A
18 1387 300 110 220 B77 51709 STasRl
38 x144 14 1286 400 135 270 B41 50 944 57 164
15 1377 400 135 270 B4l 50 944 58839
16 1469 400 135 210 896 549 944 57 189
S3milicha nicht aufgafihrien Z&hnezahlen auf Anfrage/Any other numbars af feeth on request.
Bestellbaispiel: RUD-Zahnkettenrad, komplatt,  AUD head sprockels, complete
Example of ordering: hochy .rschlgiBfest highty waar resistant
30 %120, Z=16 30 x 120, 16 teath
Best -Nr. 56 971 Rel.no. 56 971
C=100:E=200 G = 100; E = 200
& Nabenbohrung = 18047 Hub bora diz. = 18047
Mut DIN 6865 BI.1 P9 Keyway to DIN 6045,

page 1, tolerance P9

42




Umlenkrollen
fiir Becherwerke im RUD-System 65

Reversing wheels
for buckel elevators RUD-syslem 65

Aordecheibe
guide dise

Laufring
tread

MNabenkdrpar
hub haey

Mabe und Bestellnummern,/Dimansions and relarence numbars

Laufring Bordscheibe Holle kemplett

Auflage = G Tread Guide dise Compl. Wheef
Dulside R/st. Bestell-Nr. Bestall-Nr. Bastall-Nr.

dia. & A G E kg/pisce  raf oo ref.no. ref.ng.

540 10 70 140 100 55 148 58 287 50 B46
575 100 Fii] 140 125 57 671 58153 59847
630 100 7n 140 135 57 567 B 104 50 843
730 120 70 140 170 57 599 58 163 59 849
EOD 120 a0 160 210 57 615 58 204 59 851
870 140 an 160 250 57 618 58 284 54 867
a80 180 a0 160 20 57 642 58 285 59 &75
1085 190 BO 160 450 57 638 58182 59918
1180 195 100 200 500 58 810 & 280 59 524
1280 195 100 200 560 58839 a8 286 60 001
1550 195 110 220 650 59 843 58 305 60 006

Varspannungslose Umlenk-Prinzipanordnung
Tension-free reversal = the system in principle

__ s+ Enfidhrschiene j

ot
T
\

R

| ===

-

Einfohrschiane
_ Eide rail

Bordscheibe
gude disc

Der Laulring ist aus Werkstaff
GS bzw. Scheeillkonsiruktion.
Das Nabenkreuz aus GG haw
Schweilkonstruktion. Die
Mabe ist auf Passung gebohrt
und genutel. Der Bordscheiben-
durchmesser bei Auflagedurch-
messear bis 1010 = Auflage-
durchmasser + ¢a. 400 mm,
bel Auflagedurchmesser ab
1110 mm = Aullagedurch-
maessar + ca. 500 mm,

Durch den verzahnten Antrigb
wird an der Umlenkung keing
Gewichisvorspannung bendtigt
Die Kette wird im entspannten
Zustand umgelenkt, dadurch
Reduzierung der Kettenzughkratie,
wenigar Flichenpressung in dan
Keftengelanken bedeutet
Reduzierung des Verschieifes!

Traad sagmants are made from
G5 (cast steel) or welded design,
hish fram GG (grey casl iron) or
welded design. Hub is drilted fo
tolerance Wf and keyed. Guide
fise diamater far tread digmetar
ug o 1070 mm = gutside
diameler + agprox. 400 mm for
tread dizmeter up fo 1110 mm
= ditside diamater + approx,
500 mm

Due to the directionaliy-
compensated drive system,

ng counterweight fensioning is
required at the return point,
The chain is reversed free of
tension, reducing tractive forces
an the chaln and surface
pressure in the intarfink areas,
all of which serves lo minimize
wear!

Bestelibeispiel:
RUD-Umlenkrad komplen
Auflage &0 = 380 mm
Best.-Nr. 58 B75
G=80;E=160

) Nabenbohrung = 9047
Mut DIN G885 B 1 P9

Example of ordering:

RUD raversing wheel complete
Outside dia. = 380 mm

Rel. no 59 875

C = 80 mim; E = 160 mm

Dia. hub bore = 897

Keyway fto DIN 6885, page 1,
folgrance PR
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Einsatz:
& Fiir schwere Einsatz-
bedingungen.

Vortalie:
& Extrem robust.
= GroBes VerschigiBvolumen.

Monlagehinweis:
® Verschraubung mit Dreh-
momentschiissel nachzrishan.

Appifcations:

= Runs only over toothed
sprockets and piain
reversing wheels.

® For heavy duly apphicalions.

Advantages:

u Extromely robust.

w Exira material profongs
sarviga lif,

Instaliation advice:
u Nut/bolt must be Hightered
with a fargue wranch.

VK

Flachschlof FL

...... coupling Flat coupling FL
Ausfiihrung Affype A Ausfihrung B/type B
Teil 1
o _F:QL -

Male und Bestellnummern,Dimensions and rafersnce numbers - Einbauhinweise siehe 8. 45/ installation remark see page 45

Kette/Chain ) RUD 40c
dxt Ausflhrung ko/st. Bastell-Nr.
{mm} type A B ¢ E F ki/pe. raf.no.
14 x 50 A k1] 47 49 52 M1z 0,56 54 970
16 x 64 A a1 5T 57 61 Mg 1.1 61 326
19% 75 A 61 70 &7 72 M 20 2 55 021
22 ¥ 86 B T 73 Tr M 20 2.8 55 035
26 x 100 B i) 90 88,5 M 24 4.6 51487
a0x 120 B 100 108 105 M 30 81 60 551
34 x 136 B 110 120 120 M 33 1.8 TA 916 16

Eingalz:

® Lauf Gber Zahnketlenrader,
Ritlenrofien und fiacha
Umlankrollen.

Vorteila:

m Einbaumafe ca. entsprachand
Kettenglizdgrofe,

= Hammermontage
(Delails aul Seite 30).

Applicatians:

® Auns over foothed
sprockets, grooved wheels
amd plafm ravarsing wiasis,

Advantages;

® Coupling dimensions
correspond with chain fink
dimensions.

® Hammer agsembly
{Furthar details on page 30).

Montage:

= |-Blgel in Katten sinhangen
und zusammenhangen,

= Verriegelungsbolzen mit
Hammer ginschlagen.

® Zur zusdtzlichen Sicherung
Spannhlise mit passendam
Dorn ca. 10 mm einschlagen.
Siehe Infoblan FO 8274

44

Mafie und Bestellnummern/Dimensions and raferance numbars - Einbauhinweize siehe 5. 45/ installalion remark see page 45

Ketta/Chain RUD *40c/Super 35
dxt kg5t Bestell-Nr.
{mm) A B G kg/pe. ref.na.

34 x 136 a2 117 40 4.2 55 357

38 x 144 95 133 45 52 78 806 47

* Die Qualitit 40c/Super 35 wird fir Kettenglten 5 3/5 4 und Super 35 ainpesatrt.

* The quality 40c/super 35 is used for the chatn qualities § 8/5 4 and Supser 35.

Instaliation;

® Hang U-shackles into inks of chain 1o be joined,
Connect mating faces.

m Hammear fn lacking mn.

® for additional locking power drive in roll pin using
a fitting punch - 10 mm. See infarmation FO 6958



Becherbefestigung

Zweiglied - Steckmitnehmer - doppelt - §

Restellnummern der Einzelleile-Steckmitnehmer -rund- und -flach- beinhalten je 2 Spannstifte.
Raf. no's, for round and fal pins — include two roll ping per set,

SchweiBanleitung (Flachstihle an die Becher):

m Flachstahlwerkstofl; C45

® Flachstahle an die Becher anheflen

= Filldraht
DIN 8559 56 B1M4 4255
pENTRET426B M2

Hinwals:
Auf richtige Einbaulage der Kettenschifsser
zu den Zahnkettenrddemn achten.

Ramark:

Take care to ensure that chain couphings are
installed in the corrct position relative fo

sprocket wheel,

K
| T |
B - i
& | ,/.':" e | Shchmiindear
q 1o [ Y- @) Flat steel pin
i < | :
k= | E1h i :_ ; ;
=.§ T | IR -Ta.llNPanA
S5a LEf ] ? i - Teil B/Part B
E g H— v @[ Steckmitnghmer
£z d#TTF o M - rund
5 8 LN o T Round steel pint
_,-j -~ Becher
Bucket
MaBe und Bestellnummern,/Dimansions and reference numbers
Kette/Chain Gew. Flachstahl Steckmitnehmear
dxt knmpl sidewalls ; Plug-in piris
{mm) 50 Teil A Teil B flach rund
G e T G R T PartA PartB  fat roue
14 % 50 G5 66 g 33 25 100 150 48 43 1.0 50142 507144 61160 &1 162
16 x 64 B0 65 10 40 37 128 190 58 110 2.0 0146 50150 61163 il 165
18275 95 75 12 45 40 150 230 68 130 3z 50152 50154 i1 166 61 168
22x 86 110 B85 15 50 44 172 260 80 158 &1 50162 50186 61168 61171
Z6x100 120 100 15 B1 45 200 290 94 172 6,8 s0187 50204 61172 €1 173
a0 x120 140 125 15 75 50 240 340 109 190 10.0 50206 50208 61174 61175
34x136 155 130 15 80 54 272 380 122 210 13,0 51677 51678 54713 54 714
38x144 170 145 18 90 60 288 408 136 240 18.0 59836 59940 50888 09 893

Walding instroctions: (sidewsl! to buckels):

®m matarfal of flat sieal- carbon sfeal C45
u fack weld comoonents
. cored wire efectrode

DN 8559 56 B1M4 4255

pPrEN TERT4268M 2

Einzatz:
= Schwara Betriehsbedingungen
im Becherwarkeharsich,

Vorteile:

w Robust.

= Hochvarschieififest.

® Einfache Montage der Bechar
an die Kelte.

® Leicht austauschbar,

Montage:

= Becher mil angeschweiBlen
Flachstahisticken an der Kelle
ausrichten.

= Mit Steckmitnehmer -flach-
und -rund- Bacher an dar
Kette belestigen.

= Steckmitnahmear mit Spann-
hilsen sichern,

Applications:
® Heavy dufy oparating for
bucker slevators,

Advaniages:

m Rohust.

u Highly wear resistant,

w Easy fo Insiall and ramove
the buckets from the chain,

Insializtion:

® Aring bucker up fo chain and
align holes in welded fiaf steel
fianges with approgriate
chain inks.

® Slida bath fiaf and round sleel
ping through appropriate
holes in the fiat steel flanpes,
o attach bucket fo chain,

m Safely-Dive rolf pins Mrough
flat and round sleel pinz to
fully securs bucket to chain,

Einbauhinweis
Kettenschidsser

fnstaliation remark
conneclors




ﬁ#ltem RUD-Systeme

 fiir Becherwerke

. Further RUD-system

for bucket elevalors

Fiir alle Aufgabenstellungen steht lhnen unser Beratungsdienst gerne zur Verfiigung.
Dur consultants can advise on all applications.

RUD-3ystem 65 — Lanpgsamiduler

fiir Becherwerke seillich mit Mittenaustrag

= Bacharaufhingung Ist an der Bacherseltamwand
mit RUD-Steckmitnehmer doppelt angeordnet

= Sonderbecherformen

® Geschwindigkeitsbereich V = 0,3-0,6m/s.

m Becharahstinde variabel, min, Gt Kette mbglich

® Einsetzbar fir stickige, grobkimige
Fordergdler wie Klinker, Schotler usw.

® Diese robusten Becherwarke arbringan
hiichste Standzeiten

Rickfihrbecherwerke im RUD-System

® Becheraufhdngung ist unter Verwendung von
Sondersteckmitnahmarn an dar
Becherrickwand angeordnet

m Beoher nach DIN 15 233 und 15 234 oder
Sonder.

= Gaschwindigkaitsharaich V = 0,4-0,8m/s.

w Becherabstdnde variabel, min. 61 Kette maglich

m Einsetzbar fir schwer zu entleerende
Fhrderguter.

Stahllaschen-Becherwerke im RUD-System

mit Mittenaufgabe und Mittenaustrag

& Becheraufhidngung erfolgt mittals
Sondersleckmilnehmer.

= Sonderbecher (= Stahitaschen), dadurch
geschioszenes Becherband

= Geschwindigkeitsbereich V = 0,2-0.4m/s.

® Becherabstand = 4 oder 61 Kette

= Einsetzbar 1lr schwer lorderbare Giler sowie
fir Giter, die sich nicht entmischen duarfen
und salche, dis kornschonand paffrdar
werden miissen.
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RUD System 65 - low speed

for side mounted buckais with cantra discharge

m Bucket suspended af the sides with RUD dowbie
Plug-in bucket attachments

8 Special-purpose bucket configurations

® Spaed range V = 0,.3-0 6m/s

w Variable bucket spacings possibie,
min. 8 x chain pitches.

® Suftable for fransporiing coarse, loose matarial
giich as clinkar, graval aic

® A rugged system with a long service fife.

RUD Systems snubbed posilive discharge
bucke! elevalor

B fRuckats mounted with special plug-in altachmants
on bucket raar walls.

® Bugkets compl. with DIN 15 283 and 15 234 or
Specially designed buckels.

w Speed ranga V' = 0,4-0,8m/s.

m Variable bucket spacings possibie,
min. Bx ¢hain pitches.

® Suilable for the transport of malerials which are
difficuit to discharge.

RUD System siesl pockel elevalor

with centre feed and dischargs

u Buckets mounting with special plug-in attachmenl.

® Special buckels (= stesl pockels),
hence continuous bucket lnop.

m Spead range V= 0.2-0.4dmis

® Buckef spacing 4 or 6 x chain pitehes

= Suitable for iransporting Reavy compounds witich
must not be allowed lo separate or granuials,
requiring caraful handling,




Kettensystem Klemme ,,verschleilfest™

Becherwerke (mit unverzahntem Antrieb)

Chain system clamp “wear resistant”

Bucket elevators (friction drive/plain wheels)

Kettensystem Klemme  verschisifilest”
Becherwerke (mit unverzahntem Antrieh)

Chain system clamp “wear resistant”
Buckar atavalors {Triction drive/plam wheels)




Mlﬂflmmﬂm urmrﬂ#fmf’

" Clamp bolted

one link mounting - BKL

Bucket elevators (friction drive/plain mﬁs;

Einsatz:

& Mittelschwere Betrighs-
hedingungen
im Becherwerksbereich,

Vorteile:

® Laichts Montage und Demaontage
= Abstand Gewindezapfen (Maf 1%

variabel oder entsprechend
Kettenbiigel herstellbar,

= Keing Relativbewagung
wischen Kette und
Klemme - kein Verschleii!

Montage:

® Ersle Klemmhalfte mit
Gewindezaptan am varbergi-
teten Bachar anschrauhan

® Tyeite Klemmhdlfte mit
Schraube und Mutter mit der
bereils am Becher ange
schraubten Klemmhdlfta am
Kattenglied varschrauben.
E5 ist darauf zu achten, dab
das Keltenglied mittig, spiel-
Irel in den Klemmhdlften lisgt

u Mit Drehmomantschliissel
anzighen. (Samtliche Taile
sind nach iner 2wei-
wochigen Betriebszreit bei
Betrighstamparatur
nachmals nachzuziehen).

Applications:
®u Medivm duly operating for
hucker alevators,

Advanilages:

= Fasy fo install and remaove
Distance between studs
{dist, “1") various sizes
produceatle.

m No movement batwasn
chaln and clamp (ma wear)!

Inztalialion:

® Aftach anly half the clamp
to the backface of the buckst
with the threaded studs.

® [ake the rermaining half of
clamp attachmeant and boit
to the other, with chain
firmiy secured in between.
Chaim ik must be properly
cenlred and fit tight in the
attachmant

Tighten lacknut psing torgue

wrenoh, (Al bolts must be

relorqued al working

temperatura aftar running

for fwo weaks.)

BKL

T

Mabe und Bestellnummern/Dimensions and reference numbers

Klemme filr Kette Gite RUD 25¢
Clamp for chain quality AUD 25¢

Fiir Becherwarka im RUD-Systam
Klamme

For bucket elevators in

“Clamging System”
Kelte/Chain | A B F G H I K L koSt Best-Nr.  Becher nach DIN 15234 Kettenrollen
dxl kppe. . Refno.  Bucket fo DIN 15234 Tk
(mm) Ghain wheel

pid

14 x 50 92 59 16 M14 30 56 38 MI0 08 62720 160 x 160/200 x 160 500
16 % 64 W3 70 18 M16 35 B3 45 M2 1.3 62722 250 % 200/315% 200 630
19x 75 130 83 22 M20 40 B0 53 M4 2.3 62 649 400 x 224 710
22 1 66 148 94 26 M24 50 1 62 MI1E 28 62650 500 x 250 800
26 %100 165 110 28 M24 50 105 M1 M20 42 62851 630 x 280 800
A x120 200 131 34 M30 60 126 B84 M24 77  BZBS2 800 x 315 1000
34 x 136 233 145 40 M38 70 147 9% M24 114 B2 1000 x 355 1250




KettenschloB

raumsparend — RSP

Chain coupling

saving - RSP Kettensystem Kiemme ,verschisiffest”

s Becherwerke (it unverzahntem Antrieb)
Chain system clamg “wear resistant”

Buckat elavatars (friction drive/plain wheels)

Eingalz:
= Mehrstranpfarderer.
@ Lauf dber Rillenralien,

RSP

Vorleile:
® FinbaumaRe entsprachand
fettengliedgrife,

Montage:

® LI-Biigel in Ketlen sinhangen

u Schiofschalen seitlich
anbringen und verschrauben,

kﬂ ® Yerschraubung nach

c B Inbetrigbnahme nachzighen.

Applications:
® Mulliple strand conmveyars,
® Rung over grooved witeels.

Advantages:

Mafe und Bestellnummern/Dimensions and reference numbers # Cougling dimensions

Kette/Chain
dat
{mm)

correspand with chiam

4lc link dimensions.

ka/St, Bestell-Nr.
8 ¥ E kg/pe. ref.no. Installation:

14 x 50
16 x 64
19x75

38
43
§1

48 17 WA 075 59 900 ® Pyt U-shackles info cham
! links.
56 18,3 w10 g: :; 3;; u Mount sheife from both sidag
66,5 23 Uite : onty U-shackles and foin them
by means of he Scréw,
w Refighten alfar startup.

Einsalz

® Laut dber Rillenrolten,

Vorteile:

= Einbaumafe ca. ant-
sprochend Kettengliedgrife,

& Hammermaontage.

Applications:
= Huns over grooved whaels
Advantages:
® Coupling dimensians
correspond with chain
link dimensions.
& Hammer assambily,

Mafie und Bestellnummern,Dimansions and raferance numbers

Hinweis:
Kette/Chaln i Kertanschifsser stehand
dxt ka/st. ‘Bastall-Nr. baian:
{mm} A B [+ kgrpe. ref.no

Ramark:

22 x 86 58 77 26 1.2 55 578
26 x 100 62 89 29 1,8 62113 ::::::';;’3:;:"“"’“‘ Ing
30x120 7a 147 36 29 53 280 '
34 x 136 a2 17




RUD-Kettenrolien in Schweld-
konstruktion mit auswechsel-
baren geharteten Laulring-
segmenien — besonders fir den
Antrieb gesignet.

Fartig gebohrt und genutel nach
Ihren Angaben.

Bestellbeispiel;
RUD-Kettenrolle & = 710 mm
mit pehartelen Segmenten
Kettenabmessung = 18 x 75
RUD 25¢

Bestell-Nr. 7101799

3 Nabenbohrung 12017

Mut nach DIN 6885 BL1, P9

RUD chain wheels - welded
design with exchangeable case
hardaned ssgmenis. Espacially
siftable for drive wheels bored
and keyed according o your
instruction.

Ordar axample:

RUD chain wheal with case
Rardened segmernts

dia. = 7180 mm

Chain dimansion = 18 x 75
RUD 250

Refno, 101799

Dia. hub bore = 12017
Keyway to DIN 6385 Bl.1, P8

RUD-Ketlenrollen in Schweil-
konzstruktion mi auswechzal-
haren Laufringsegmenten.
Fertig gebohrt und genutel nach
Ihren Angaben.

RUD chain wheels - welded
design with exehangeable
segmenls.

Bored and keyed according lo
your fnstroction.

Beslellbeispiel:
Example of ordering:

‘Bucket alevators ((riction driva/plain mm,:» e

Chain wheels for bucket elevators
RUD system “‘clamp”

Ketlenrollen mit gehirteten Sagmenten/AUD chaln wheels with hardenad segmants
Mabie und Bestelinummern/Dimensions and reference mumbers

Tellkreis &2 Ketten-@&2 Anzahl Sach-Nr. pro Laufring Rolle kompl,
ped. chain dia. Segmantpaara (B Segmenta) Comp! wheal
: No. of 580, Ref. no. per troad Gew.ca. kg Best-Nr
A mm B c D pairs (8 segments) ki piece rel.ng.
500 14 19 35 120 4 7102 245 70 7101793
B30 16 22 62 140 4 7102246 135 7101 796
o 19 27 M 160 4 7102 247 170 7101 788
800 22 28 79 170 4 7102 248 250 7101 802
800 26 33 a3 200 4 7102 281 350 7101 805
1000 30 40 110 200 4 71 02 252 500 7101 808
1250 a4 a4 114 220 4 7102 254 500 7101 811
Weilere Abmessungen aut Anfrage./Further dimenzions on raguast,
RUD Kettenrollen/AUD chain whaels
Mafe und Bestellnummern.Dimensions and reference numbers
Teilkreis & - Ketten-& Anzahl Sach-Nr. pro Laulring Aolle kompi,
ped. chain dia. Segmentpaare (8 Segmente) Gompl. whas!
No. of seq. Aef. no. per tread Gew.ca ko Best.-Nr.
A mm B ¥ D pairs {8 segments) kg/pieoe raf.no.
500 14 19 55 100 4 7102 267 Fii] 7102 256
630 16 22 52 120 4 102 268 135 7102 257
710 19 27 7 140 4 7102 269 170 7102 258
&00 a2 24 i) 150 4 Tozzn 250 7102 260
a00 26 a3 &3 160 4 7102273 350 7102 262
1000 a0 40 110 170 4 7102274 500 7102 263
1250 34 44 114 170 4 7102 276G 500 7102 265

Weitare Abmessunqgen aul Anfrage /Further dimensions on request.

RUD-Kettenrolle &3 = 710 mm
Kattenabmessung = 18 x 75
RUD 25¢

Bestell-Nr. 7102258
Nabenbehrung 12087

Mut nach DIN GBBS BI. 1, P8,

RUD chain whesl with dia. = 710 mm

Chain dimension = 19 x 75
RUD 25¢

Ref.no. 7102258

Dia. hub bore = 12087
Kayway to DIN G885 BI. 1, P9




Kettensystem nach DIN

Becherwerke (Kettenenden und Kettenbiigel)
Empfohlen bis Achsabstand = 35 m und Farderleistung = 250 t/h

Chain SyStEm acecor dfﬂ‘g to DIN Keltensystem nach DIN

Bucket elevators (chain ends and chain brackels) Chain system according to DIN
Recommended centre distance to = 35 m and conveyor capacity lo -~ 250 t/h




RUD-Kettenrallen in Schweil-
konztruklion mil auswechsel-
baren gehirieten Laulring-
segmenten - hesonders fiir dan
Antrieb geeignel. Ferlig gebohrt
und genulet nach Ihren Angaben.

RUD chain whesals - welded
design with exchangeable case
hardened segments. Especially
suitable for drive wheels bored
and keyed according fo your
instruction.

Bestelibeispiel:
Examply of ordering:

RUD-Kettenrollen in Schweill-
konstruklion mit auswechsel-
baren Laufringsegmenten.
Fartig gabohrt und

genutel nach Ihren Angaban.

Beil besonderen Bedarlsiallen
konnen wir auch
sondergroben lielern,

RUD chain wheels = welded
design with exchangeable
segments. Bored and keyed
according fo your instruciion.

On special request we are 3lso
able to supply other sizes,

Beztellbeizpiel:
Example of ordering:

Kettenrollen fiir Becherwerke
DIN-System

Chain wheels for bucket elevators
DIN system

Kettenrollen mit gehdrieten Segmenten/AUD chain wheels with hardened segments
Maie und Baztelinummern/Dimensions and referance numbers

Tellkrals-c2  Ketten-g* Anzahl* Sach-Nr. pro Laufring Ralle kompl,
ped. chain dia, Segmentpaare (3 Segmenta) Compl whee!
No. of seg. Ref. no. per tread Gew.ca. kg  Best-Nr
A i B o 1] pairs {8 sagments) kg/piece rel fip.

500 13 19 &5 120 4 7102 245 70 7101793
630 16 22 62 140 q 7102 246 135 7101796
710 20 27 T 160 q 7102 247 170 7101799
800 23 29 k| 170 4 7102 248 250 7101 802
ana 26 33 83 200 4 7102 251 a50 7101 805
1000 an a0 110 200 q 7102 252 500 7101 608
1250 36 44 114 220 4 7102 254 500 710181

Weitere Abmessungen auf Anfrage./Furifhier dimensions on request.

® RUD-Kettenrolte 3 = 710 mm mit gehdrteten Segmenien ® FUD chain wheel witl case hardened segmenls dia = 7£10 mm
m Kettenabmeszung = 200x 70 ® Chain dimension = 20 x 70
m DIN 764 u [N 764
m Bestell-Nr. 7101799 ® Refno, 7101799
® 3 Nabenbohrung 1201 m Dia. hub bore = 12047
= Mut nach DIN BBES BI.1, P9 u Kepway lo DIN 8855 BIL1, P3.
RUD Kettenrollen/RUD chain wheels
Mafie und Bestellnummern/Dimensions and reference muimbers
Teilkraiz-7  Ketien-22 Anzahl® Sach-Nr. pro Laufring Rolla kompl;
ped, chain dia. Segmentpaare (8 Sagmente) Compl whea!
M. of s80. Ref. no. per tread Gow. ca. kg Best-Nr.
A mm B G D piirs (8 segments) kpvpiece ref.no.
500 13 19 55 100 4 102 267 70 7102 256
B30 16 i B2 120 4 7102 268 135 102 257
710 20 27 m 140 4 7102 269 170 7102 258
800 23 29 i 150 4 702 am 250 71 02 260
800 26 a3 83 160 | 7102 273 350 7102 262
1000 30 40 110 170 4 7102274 500 7102 263
1250 a6 a4 114 170 4 7102276 S00 7102 265

Waitere Abmessungen auf Anfrage /Further dimeansions on requast.

o RUD-Kettenrolle &2 = 710 mm
u Kattanabmessung = 20 x 70
= Bestell-Nr. 7102258

& 7 Nabenbehrung 1201

= Nut nach DIN 6885 Bl. 1, P3

*Pro Rad werdnn 2 Laulringe Bendtigh
"2 trevls are ysed por whee!

® RUD chain whee! dig. = 710 mm
® Chaln dimension = 20 x 70

u Aefap. 7102258

& Dig. hub bore = 120%°

= Keyway fo DIN 6885 81, 1, PR



Kettenenden
nach DIN 764 oder DIN 766

Chain ends
according to DIN 764 or DIN 766

Mit RUD-Spezial-Tiefenhartung With RUD special case-hardening Technologische Kennwerte:
Technical characieristics:
Technisehe Daten/ Technical data:
Grad 25 Grad 35
‘Standard Siahl aus Grii-Stahl
Grade 25 Grade 35
Standard steel ™" from Crii-stee!
Prifspannung
Prool stress 125 Nimimz 150 Nfmme
Bruchspannung T
Broaking stress 250 Nfmm2 370 Nfmme* T e = a%
Oberflachenharte min, =
Surface hardness min. 800 HY 30 800 HY 30
Hartetiafe HTA <001 ; L
0.1 xd T ypy (€ /dia. 10-28 mm) I'n
Case hardening depth HTA 001
0.1 xd jg,-g; (&) /dia. 30-42 mm) © sfie—
= 30 me & = Toleans 20% &1 mich DIN 1T 115
*2 30 mm 3 = fokvance 20% *fh geeorming bo (W 17 115
L hﬂ -
Technische Daten/Technical dafa:
DIN 764 DOIN 766
Zugsh. Kettenbigel
Menndicke Teilung  Mab Mind. Bruchkralt kN - Gewichl | Menndicke Teilung  M&B Mind. Bruchkrafl kN Gewicht nach DIN fir Rollen
Norminal  pitch  Dimen-  min. brasking Waight | Norminal -~ pitch Diman-  min. breaking Weight Recom. chain brackel
sire sion load (ki) size Sion foad (KN} acc. to DIN for wheals
glatt “verzahnt
(d) Grad (Grad () Grad Grad plain “loothed
{dia) {1 ba(max) 25 35 (kpim) | (o) {ty  ba(max) 25 35 {kg/m) Tellung!pifch Teitung/pitch
10 35 36 39 58 2 10 28 36 39 o8 23 5 35
13 45 a7 66 98 35 13 36 a7 66 28 34 56 45
16 56 58 100 148 5.2 16 45 58 100 148 58 63 56
18 (7] ] 127 188 6.5 18 &0 65 127 188 T4 Tn |
20 70 72 157 232 8.2 20 1 72 157 232 B BO T{!
23 &80 83 207 o7 11 23 B4 ] 207 aor 12 M
26 M a4 265 392 14 26 73 1] 265 392 15 105 |
28 08 1M 308 455 16,5 28 78 101 308 455 18 105 -
a0 105 108 353 523 19 a0 &4 108 383 523 20 126 105
33 115 119 427 633 225 33 2] 118 427 633 26 126 -
36 126 130 a0a 753 26.5 a6 101 130 S04 753 29 147 126
34 136 140 547 B84 3 39 109 140 597 8a4 &h) 147 136
42 147 151 i 1025 36 42 118 151 692 1025 40 147 147
“Hur aul Enlten DIN 784 bewogen. Austihrong & ehronballig, fir versbnte Bollen, AsshShrung B nidhl lehnetallig (gheich lang greckty fir glatle Rollen
“Oiely concenning ciaing ro DN 764, Type A canbepseg, for ipothed wihaels fmached in pairs). Tpe 8: mov-cabbvanag for plaim whesl
= Kettenabmessung (d x 1) 30 x 105 w Chain dimension {d x £} 30 x 105 Bestellbeispiel:
® DIN-Norm 764; Ausfihrung A m [iN-Standard 764, Tyoe A Example of ordering:

u Anzahl Kettenglieder pro Strang 7 m No, of chain links per strand 7
u Werkstoff 21 Mn 4 w Matarial 71 Mn 4




Hinweis:

RUD-Kettenbigel mach DIN 5699
weisen gegendber der Aus-
fishrung nach DIN 745 erhablich
hdhere Bruchkraftwerta auf,
wodurch ging hihers Belriebs-
sicharhait arreicht wird.

Bei der Umrusiung bestahender
Anlagen von Bilgain der alten
Narm DIN 745 auf dia nsus
Ausfihrung DIN 5639 ist daraul
zu gchten, dag bei seitlhicher
Becherbelestigung die Ketten-
rader 2.T, elnen gréfaran Abstand
erhalten. Bai Becherwerken mit
Becherrickwandbefestigung und
glatien Rollen mufB sichergestellt
sain, dab die Kettenbiigel nicht
in der Rille aufliegen,

Wir emplehlen unbedingt dan
Einsatz von Kettenbdgeln mit
Distanzlaschen, Fehlande Distanz-
laschen sind meist die Ursache
von Bigeltriichan.

Nore:

Compared with the lype acc. o

[N 745, RUD chain brackels ace.
to DIN 5633 show considerably
higher breaking foad values, this
i higher securily it operation can
be achisved.

Gonceming the conversion from
brackets of the ofd shandard DIV
745 Is axishing insfaiations fo the
new fype DIN 5689 It must be
considered that in the case of
buckets with sidewall fastermng
thara will be & greater distance
batwean the chain wiheals

In thie case of bucket efevators
with rear-mounted buckels and
Hainn wheets, il must be ensured
that tha chain brackats do not
ride up in the bottarmn of fhe
groove,

We recommend using chaln
brackets with distance coliars.
In st cases, the lack of distance
coflars is the reason for broken
brackats

Bestellbeispiel

Kettenbiigel mit Lasche:
Ordar example chaln
bracket and distance callar
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Kettenbiigel
nach DIN 5699

Chain brackets

according to DIN 5699

DIN 5699

Grad 25 Grad 35
Grads 25 Grade 35
Prifspannung
Proot stress 125 N/mm? 150 Wmm?
Bruchspannung
Araaking strass 260 Nimm?*** 70 Wmme=
(barflachenharie (Gelenk) min.
Surface hardness (inferfink) min. 8OO Hv 30 750 HV 30
Hértetiefe HTA min.”
Case hardeming depih HTA min.” 0ad" 01d*

HIA = Aufehingstiels i Giknk nach Makakaang PHTA = Carburiing dapth  intchink 2Mer macroleching
* Tolgrang -10% = T-105 - -20% J Tolvans -10% 2 T 105 - -20%

Technische Daten/Technical data:
DIN 5699 RUD Distanziaschen pass. Filr Kettenbiigel n. DIN 5658
RUD distance collar suitable for chain brackets ace. to DIN 5699
Teilung Matr.  Gewicht  Mind. Bruchkralt kN
mm Gewinde - kgfStiick min. braaking
Pitch metic  Weight foad (kN Gewicht ca.
tin thread  kgioe ; ki/stiick
a a Grad 25 Grad 35 Weight
{t) did. Grade 25 Grane 35 By ba tlg I 8 Kglpe.
/s 10 23 M0 0.14 o4 it} 35 30 10,5 65 b 0,07
45 1328  Mmi2 0,26 85 110 45 30 13 74 5 .08
56 16 34 M4 042 128 162 56 A0 15 85 i 0,17
63 18 37 Mi6 0,55 170 213 fid a0 17 110 6 021
= 70 0 42 M 20 0.86 207 258 0 50 21 120 ] 025
L B 28 47 W2 A3 269 3ar B0 50 21 130 6 027
a1 * 52 M 24 1,88 339 424 N B0 25 150 B 05
MG 30 60 M 24 2,56 458 574 105 &0 25 165 8 056
126 3B/ T M 30 43 B4 B10 126 i K1 200 10 1.0
136 38 76  M36 64 i 450 136 80 ar 220 12 1.46
147 42 B M 3B i1 a8 1110 147 80 3 230 12 153
= Kettenbdgel nach DIN 5599 s Chain bracket according 5
Teilung = 1058 mm fo DIN 5699 =
komplett mit Digtanzlasche Piteh = 105 mm compiele |
with distanca collar
=




Kettenbiigel

nach DIN 745

Chain brackets

according DIN 745

Hinweis:

Bel unverzahnien kellenradem
sind die Kettenbigel auch mit
anderan Kettendurchmessam
ginsetzbar.

DIN 745

Wir empfahlan unbadingt den
Finsatr von Kettenbigeln mit
Digtanzaschen, Fehlenda Distanz-
laschen sind meist die Ursache
von Bogelbruchen.

Note:

Togather with non ieothed wiégls
it iz possible lo wse ofher chiain
dimansions with the chain

Grad 25 Grad 36 S
Grade 25 Grade 35 We racommend using chain
brackers with distanca collars,
Prufspannung fn most cases, the fack of distance
Proof stress 125 Nimm® S 150 Nimm? collirs is the reason for broken
Bruchspannung brackets.
Breaking stress 280 N/mm?* * 370 N/mm?**
Oberfiichenhdrte (Gelenk) min,
Siirface hardnass (Imerfink} min. 600 HY 30 750 HV 30 244
Hirtatiata HTA min,*
Casa hardaning dapth HTA min. * 0y d 01d
“HTA = Auglenhiungsfiels mn Golpnk nach Makiodeun g 0T = arveing dapil af saledink affer macraleciing
*Tolgrans -10% = T= 105 = 20 Todaranee -10% = Te 105 « -20%
Technische Daten/ Technical data:
DIN 745 RUD Distanzlaschen pass. Fir Kettenbdgel n. DIN 745
RUD distance collar suitabie for chain brackets aoe. to O 745
Teilung Matr, Gewicht  Mind. Bruchkraft kN
mim Gewinde kg/Stick min. breaking
Fitch melrc  Weight Toad (ki) Gewicht ca.
i thresd  kgipe. kg/Stiick
d a Grad 25 Grad 35 gt Spprox.
i) diz. Grade 25 Grags 35 & b dg I g kgipe.
4 15 20 M0 0,19 [ 98 45 a0 10.5 7h & 0,08
56 15 25 | M2 0,38 116 149 56 40 13 ] (7] 017
63 18 30 Mi6 0,62 145 188 B3 40 17 110 fi 0.2
70 20 34 M20 0,96 179 232 70 a0 21 120 (7] 0,25
80 23 37T MED 1,26 237 307 80 a0 21 130 B 0.27
91 26 43 M2 1,87 303 393 " 60 25 150 8 0.5
W05 30 50 M24 25 403 523 105 60 25 165 8 0,56
126 36 59 M30 42 580 753 126 70 | 200 10 1.0
147 42 68 M30 7.03 780 1025 147 a0 v 230 12 1.53
m Kettenbiigal nach DIN 745 ® Chain bracket acooraing Beslellbeizpiel
L 2 . =B Tellung = 105 mm fo BN 745 Kattenbigel mif Lascha:
_I komplett mit Distanzlasche Fitch = 105 mm complate Order example chain
wilh distance collar brackel and distance colfar,
& |4 [
ESS. .o




Becher

nach DIN und in Sonderausfiihrung fiir Becherwerke

Buckets

acc. to DIN and special design for bucket elevators

Becher aus Stahlblech
geschwaibt, fir schwere
pulveridrmige bis grobstickige
Flirdergiiter, z.B. Sand,
Zement. Kohle, Schotter
geeignel.

Ausfihrung nach DIN
15234/15235 oder nach
Zalchnung

Buckels made from sheel
melal, for handling differant

materfals 8.a. coal, sand,  FormB(Typ B R - Form CipC
gement, grain, efc. - mit vorderer Hmdm‘stﬁrwnﬁ mit dreisaitiger Randvarstarkung
mﬁm ﬁumm with 3 side strengthened border
Dasgign ace, to DIN L :
15234115235 or 2ccording to
o grawing.
Weilere Ausfuhrungen aul Anfrage.Furtier dimensionsdypes on réquest.
Gewicht eines Bechers Form C in kg Becher- Becherbefestigung
Breite biei Stahiblechdicke {mm) intalt Bige! | Obliche MaBe nach DIN 15236-4
braadit waight of 3 lype C buckst G in kg covdents  bracket| bucket fastening
i : thicknass of steal fmm) ;i of buicket standard dimansions ace. fo DIN 15236-4
b a h1 h2: r 2 a 4 h i g |Fxb 1 g' 83 i1 m  Lumin W i2
: Liter
fifer
160 140 180 ] 45 | 21 28 1.5 ] i5 100 67 85 40 36 6 67
160 160 200 108 5o po2d 32 40 19 56 16 10075 85 40 40 G 5
200 160 200 106 50 | 27 36 46 24 63 17 125 75 1o 40 40 [ 75
250 11!!3 a4 118 56 35 48 58 ar 63 17 160 iL 10 40 45 a 85
250 200 250 132 63 5.4 6,8 B3 4.6 B3 17 160 a5 110 40 50 8 85
5 200 250 132 B3 62 B0 . 97 5.8 7o 21 200 95 120 S50 50 B 95
400 224 280 130 Al 84 108 132 9.4 80 21 250 106 130 50 56 10 106
80 250 M5 170 B0 44 19T 210 14,9 g1 g s R R B0 8
B30 280 355 190 a0 195 240 290 235 105 25 400 132 165 60 70 10 132
800 315 400 212 100 | 330 400 520¢ 373 ¢ 126 31 G000 150 200 VO 80 10 150
1000 365 450 236 112 450 530 7T00| 6A3 126 k1| 630 170 200 7O a0 10 170
1260 400 500 285 125 : R0 8501 820 147 ar 800 190 | 230 B0 100032 Tl

" Bohrungsdurchmessar a7 Kallanbigel nach DIN SE88. Bore dameier for bracks? ce. fo DN 5659,
T y = Blachdicks cer Verstiriung /Sheat metsl thicknass of the reinforcamant
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Zentralkette RUD’

fiir Hochleistungshecherwerke

Central-Chain

far high oulput bucket elevators 7antralkete
i fur Hochlegistungsbecherwearke

Central-Chain
for lrigh outpul buckel! slevalors




Anlriebsslation
Orive siaiion

Zentralkette
Genlral-Ghain

Buheérbetestigung
Buckel mounting bracke!

Aullenlascha
Dhuter 1l Nnk

Innenlasche
Innar fiar link

AuBenlasehe
Curder fal fink

Becharbalastigung
Bucke! mounting dracket

Bolzen
Pin

Zenlralkette
Ceniral-Chain

Anftriebsrad
Drive wheel

Spannketienrad
Tension sprockel

Schwimmender Bolzen
Flaating pin

2
L

1

R T FT FF T F T AN

L./(SF \"'w.'\r‘-\ S

\

& ™ frel bewsglichar Rolren I
H \_J) “frae tinating pin
B t\\:f.r"//.r’/f.l"ff/f T

“fral bowegtichar Bolzan

O Tree foatfng pin 5

'
\ b

fragende Gelnkflachen
inad bagring foint arazs

Bokzen kann sich vm 360" drehen.
Belzenoberfidche 100%ig genulzl.

k

5

&

AT T T

AR

Jh

e

Fim can furn 360
Pin sorface = TO0% wearing aréa.

Optimierung des Verschigilvolumens durch den schwimmend
pelagarien Balzen
Optimum wear volume due to free Noating pin

Varschleifvoiumen
Wear volume
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Zentralkette

fiir Hochleistungsbeches

Bauteile der Zentralkelle

Die Zantralkatia bastaht aus vier Grundelemanten, der Innen-
lasghe, dem Bolzen, den Aubenlaschen und den Becherbe-
lestigungen. Die Kette kann montage- und demontagefreundlich
durch einfaches Abwinkeln der Keltenglieder an jeder Stelle
ohne Warkzeup Iricht gedtinet, verkiirzt oder verlangert werden,

Eine ginstige Kraftverteilung und ein Toleranzausgleich werden
durch die Bolzenlagerung an der AuBenlasche, die ebanfalls in
Buchsen ausgefihrt ist, erziell. Die Becherbelestigung erfolgt
fiber beldseltige stabile Becheraufhdngungen, die auf die
Buchsen der AuBenfaschan aufgeschoben werden, Eina noch-
malige VergroBerung der Nutzungsdauer bei Verschieid der
Kette kann durch gin Wenden der Kette erreichl werden,

Compenenls of the central chain

Tt central-cham consists of four basic elements, the inner flat
fink, the pin, the outer Nat inks and the buckel mounting
brackets. The shain = designed for canvaniant assambiy amd
disassembly and can be opened, shortenend or lengthenad
easily by simply bending the chan links at any peint without
tonls,

A favourabie distribution of power and folarance compansation
are aclieved by the bolt bearings on the outer flat link, which is
also designed with sleeves, The buckels are connected by means
of heavy buckel brackels on both sides, wiich are pushed onle
the sleeves of the putar fiat links. Az a furthar extension of the
zarvica lifa, whan the chain is worn on the running side, the chain
can be returned 180°° to run on the pnusad side fo achisve
maximum service life from each chain,




RU 80

Tachnische Daten

® Slatische Mindestbruch-
kraft BOO kN.

= Empiohlener Mindesisicher-
heltfaktor S = 10.

= Teilung 180 mm.

= Meaterpewicht 54,5 kg
(ohne Bacharhefestigung).

Besondere Merkmale
m Gelenkstellan
Bolzen schwimmend gelagart
= griferes Verschigilvalumen
= Montage
Ohne Werkzeuge
= montagefreundlich

Technical Dals

w Statical breakimg load
min 800 kN,

m Recommended safaty

® Pitch 180 mm.

w Waight per matra
fwithout bucket attachment)
54,5 kg.

Special characleristics

m Wear areas
Free floating of the pin
= larger wear volume
= longer life time

& Mounting/Dismaunting
Simple mounting and
dismounting without tools

Verschluss

(Zur Ausnutzung dos
Spannweges)

m Best-Nr. 73 BE 613
m Linge: 1080 mm

Connecling link
{to avoid the waste of

tensioning distance at
tensioning station)

® Part. no. 79 86 613
® Leagth; 1080 mm

180

17

Stangldnge  Gewit  BestNr (inkl Becherbefestigungswinke)
 langth of strand fmm] waight frg] part no. (incl. bucket attachmant)
a6o 18,7 7104 521
e - 7104522
1080 691 7104 523

Pl

[

i

- .‘1|—'
E }I
L

h
N,

o o ey

20 ) :
T Behloflasche -
Connacting link

&

)

===
a0

,

1 _" &chloBlasche

o
i
:C

Hmf

i}
y
el

Connecling link

o

{inkl. Becherbafestigungswinkeal)
{fnct. buckat afftachmant)




Zentralkette RU

fiir Hochleistungsbechen

Gentral—ﬂhain.z

287

193 70 57.5
100 _ |

o)
)

180

Stranglinge ; Gewicht
fangth of strand [mm|

Best-Nr. (inkl. Becherbefestigungswinkel)
part. no. (incl. bucket attachment)

360 37

1080 11

7104 518
7104519
7104 520

1

|

i

i

4. - |
— (- 8chioBlasche — 1
Connecling lnk

Winksl RU 150+, | I
-K’:‘Mﬂiﬂ profife 150™ 12,

(inkl. Becherhefestiqungswinkel)
{incl. bucket attachment)

AU 150

® Statische Mindestbruch-
kratt 1500 kN.

u Empfohlenar Mindestsicher-
heitfaktor 5 = 10,

= Teilung 180 mm,

= Metergewicht 88,1 ko
{ohne Bacherbefestigung).

® Statical breaking load
min 1500 kN,
u fecomimended safely
min 5 =10
m Pitch 180 mm.
u [Welght per metra
{without bucket attachment)
8,1 kp.

Varschlugs

(zur Ausnutzung des
Spannwoges)

= Best-Nr. 79 85 782
® Lange: 1080 mm

Connecting link

{to avoid the waste of
fensioning distance al
tensioning station}

m Part mo. 78 85 762
m Length: 1080 mm




Antriebsrad

Riider:

Werkstotie:

= Laufkrinze auf Cr, Mo-Basis,
= Lauffliche partiell gehartot.
= Naben aus St

Abmessung:
= Tailkreisdurchmassar
sighe Tabelie.
= An Spannkettenrad angepait.

Whaals:

Material:

& Tread Cr, Mo-alfoyed.

® [read surfaces partiafly
hardanad.

= Hub manufactured from
mild steel.

Dimension:

® Pitch circle diameter-pod
seg data sheol.

u [rive wheel corresponds
o tansion sprockef.

B2

2t B B ~ Gewicht Lautring. Antrigbsrad

' ' ~ welght (kg Drive tread Driva wheal
AU 80 845 350 300 340 79 87 049 7987 105
RU 80 800 400 360 480 7085234 7102177
RU 80 900 390 360 570 79 87 050 7103 995
RUSOD | 1000 390 300 755 7987 051 7101 482
RU 150 800 390 300 380 79 87 0562 79 87 108
RU1S0| .4bbg o EPD. R0 450 79 87 053 7103814
RU150 | 1000 420 300 739 79 87 330 67 982
RU1SG| 1170 400 300 B8O 78 87 056 79 87 108
RU 150 1300 450 ao0 a70 78 87 057 7101 485




Zentralkette
fiir Hochlsislungsbecherwerke -

Central-Chain
for high output bucket elevators
[ : Spannkettenrad
Rider:
Werkstolte:
® Laufkrdnze auf Gr. Mo-Basis.
f } -y w Lauffliche partiell gehartet.
o = Naben aus 51,
Abmessung:
® Tailkreisdurchmessar
| sigha Tahalla
| m An Antriebsrad angepaft,
T EERE
B ] Wheels:
s @ Malerial:
| I e u Tread Cr. Mo-alloyed.
® Tread surfaces partially
hardemed.
® Hubh manufactured from
| mifd stesl
= Dimension:
L ® Pitch circle dismeler-ped
| sag data sheat.
u Tepsion sprocket
corresponds e drive wheel,
Z & o g : E Gowicht Zahnkranz Spannkettenrad
: ; i weight [kg] Toothed tread Tension sprocket
AU 80 12 £99.4 220 200 230 74 87 058 TIET 111
RU 80 14 8089 220 200 L 7985233 7987 112
RU 80 15 B&S, 7 220 200 360 79 87 079 7103 97
RU BO 17 879,58 220 200 549 79 87 089 7101 481
RU 150 14 808.9 2'20 05150 ; 281 79 87 (96 7987 113
AU 150 16 922,64 220 200 460 79 87 095 7103917
AU 150 17 979,59 220 ~200 By 7987 329 T8 AT 114
AU 150 20 1150,6 220 200 700 79 87 093 79 87 097
RU1S0| 22 1264.8 2 A 762 ; 7987 084 7101488




Montage/Demontage

Montage:

= [ie Kette kann durch gin-
laches Abwinkeln der Kellen-
pliader an jeder Stalle ohne
Werkzeuge leicht gedfinet,
verkdrzt oder verlingen
werden.

= Montagafreundlich.

Kelle ist wendbar
w [Groferes Verschigivolumen.
m Grifera Standzait.

Beachten:
= Winkel in Pleilnichtung spigl-
frei mandiaran.

Mounting/Dismounting

Movnting:

= By pivating the individual
fierk, the elain can be dis-
assembled, shorfened or
axtandad at aach foint
without foois.

u Simple mounting and
dismounting.

Chain can be turnad 1807
u [argar wear volume,
u [ngreased Nife time.

Atlention:

u Mount the buckat attach-
ments in the direction of
the arrows without gap.

Datenblat tir Verschlgil-
meassung bitte separat anfordern,

Data sheet for wear-mesuring
request piease separatly.

1. Bolzen einlegen
Inzart pin

3. Kette sirecken - fertig ohne Werkzeuge!
Stralghten chaln = ready no tools necessany!

2. AuBenlaschen aulslecken
Insiall mrtarplate

Beachten/Atfention

M T
— ] =
ol| o) |

Ketteniiffnung/-schiiefung
Openingselosing of chain

-180 mm

#180 mm




Allgemeine Hinweise RUD®

fiir Montage und Betrieb

General information

] . r_— Allgemaine Hinwaizs
aboul inslallation and operations filr Montage und Betris

General informalion
abaul inslallation and operation




Abstand ,a° mittels 2 Schrauben bei Monlage distanzieren)
{Entspr. Bohrungen an dean Radern vorhanden. Distanzschrauben
keine RUD-Lieferung.)

Paarweise genutete und gleichlarbig gekennzeichnete Rader sind
usammen auf gine Welle aulzuziehen,

(e Schweistellen der (vertikalen) Kettenglieder missen fum
Radmittelpunkt zeigan.

To assemble, sel distance “a° with wo spacing boils (hubs are
pre-drillad, but boits are not supplied by RUD).

Instail a pair of identically keyed and colour matched wheels on
the shaft,

The welded joints {on verlical chain inks) mus! face towards Hhe
wihesal,

Vertikales Kellenglied

Verlical chain link

Schweifistele

Weld

Umlenkung ohine Yorspannung

Tension-free reversal

Ketten solien beim Umlauf die Rollen leicht berbhran.
Anordnung nach F71942,
Wartung nach F72080.

Bel Ersatzbestickung: t Hier Einzeizihne ohne Ablegen der Kette
duswechseln.

Bei Kettenaustausch (Einbau einar Ersatzbectickung) sind dia
Kettenschldsser und Einzelzihne ebanfalls auszuwechsaln.

Die Ablegereife der Retten ist bel zulissiger TellungsvergriBerung
durch Verschleill von ca. 3,5% erreichl,

Chains should make light contact with tail wheels.
Arrangement as per FF1942,

Mainfenance 85 per FF2080 (F1942 and FF2080 are
RUD drawimg numbers).

When instailing replacement teeth, replace Individual teeth at this
point ¥ withoul removing the chain,

When raplacing chains, chain couplings and teath mest aleo ba
replaced.

Chains become due for replacement when the permitted piteh
merease, through wear, has reached approx. 3.5%.



Hinweise zur Erzielung
optimaler Betriebsverhaltn
fiir Becherwerke System 65

Guidelines on achieving
optimum operation conditions

for bucket elavators System 65

Y Verstellbarkeit der Umlenkung sollta mindastens 3 Kettan-
Jliedteilungen betragen (Ausgleich des Setzvorganges beim
inlauten der Kette bew. bel eintrelendem Ketlenverschle!),

\bsicherung der Rundstahlketten gegen (herbeanspruchungen
wler Blockierung durch Grob- oder Fremdkanper durch geeignete
sicharheitskupplung, Scherstift usw. am Antrieh.

igi der Montage der Zahnkettenrdder oder Umlenkrollen sowie
el der Ferligung von Bechern/ Becherauthangung und beim
inbringen von Einlihrschienen an der Umlenkstation 1sl dig
jenaua Einhaltung dar in dan jeweiligan Einbauzreichnunggn
ingegebenan Einbaumale und -toleranzen die Voraussaizung
ur eine einwandfroie Funktion,

18l allan Anlagankonstruktionen sind die entsprachenden Unfall-
arhitungsvorschriften zu berlicksichtigen.

ta Fhrdeeguizuflihrung mufl 50 erfolgen, daf lbar die Becherbraite
ine glelchmadfige Verteillung gewdhrieistet [st und alle Ketten-
chlauten durch Férdergut und Zugkraft absolut gleich beansprucht
werden. Bel seitlicher Zufuhrung sind deshalb emtsprechenda
forkehrungen zu treffen,

Ingleiche Schiaufenbeanspruchung Fihr - je nach Fordergut-
igenschatten — friher oder spéter zu unterschiedlicher Teilungs-
rergroferung durch Verschieil der einzelnen Kettenschlaulen,
ladurch erpibt sich eine Schriglage der Bacher, welche zu
tdrungen an der Umlenkstation fihren kann.

Montage:

iacher mit angaschwailiten Flachstahlsificken beraitstallen

- mit Steckmitnehmer flach” und rund”.

3echer an der Kette befestigen - Steckmitnghmer mit Spannhilse
ichern.

Tha freedam of the tansioning station must be 3 chain pitches
minimim. This is reguired to have sufficient way ta fake up
“work in” elongaltion and wear &t interiinks,

Round stesl chaing should be profectad against overloading or
famming through coarse material or foreign bodies by means of
suitable salely clulchies or shear pins ele.

When installing sprockers. puiteys, buckat artachmants and chain
guides as well as guides of buckets at the reversing statfon, precise
adherence lo the dimensions and tolerances specified in the
refated component drawings /s an essenlial prerequisile 1o
troubiafres oparation.

Local or national accident prevention regulations must be abserved
in Mg design ol every conveyor syslem.

The movement of conveyed raterial musi be controffed i such
A way that it is uniformiy distritusted over the full width of the
convevor, far the reasan that chaln loops should be suhfectad fo
equal lpadings from the conveyed malterial and tractive forces.
Approprigle precautions must be taken in the case of side feeding.

Asymmetric loadings an chains lenps — depending on the nature
ol the material convayed - sooner or later fead fo varying degrees
of increase i piteh trough wear on the individual chain loops.
This in turn gives rise fo stagger on the buckets which may fead
ta iroubias at the ravarsing sfations.

Inglailation:

Bring bucket up to chain and align holes in welded Nal slee! langes
with appropriate chain finks. Stide both fiat steel pins and round
stegl pins through appropriate holas in flat stesl flangas to attach
bucket to ghain. Drive rolf ping trough fiat and round stesl pins
lo fully secure bucke! fo chain,

Allgemein gill:
Ganaral:

Firdergulzufihrung
Malarial feeding

Ungleiche Kattanbalastung
Uneven chain load

Steckmitnehmer

doppelt - 80 -
Fiug in altachment
doubie - 50 -
..a-f"'"m_  Seckmitnehmer
1 flsch
C’ FLr gtoal i
—F~ Toll A Part A
. Tell B Part B
@ Seckminanmer
| 1 I mnd
X ./J . Hownd stesl pun
;..-"; ~ Hachas
Bueket

Fif derriztwng
Covveyimg dies ion

&7




Allgemein gin:
General:

Maximale Beladung der Mitnghmer ist anzustreben, das heibt, die
Keltengeschwindigkeil ist der Fordergulmeange anzupassen.

Statige Vorspannung mittals Fedarn odar Gewlchten in nachstall-
barer Spanneinrichtung einhalten, wobei die Grode der Ketten-
vorspannkrall aul die Gegebenheiten des jewsiligen Firderers
ahrustimmen ist. Wahrend ihrer ganzen Lehensdauer missen
die Ketten unter der richtlgen Yorepannung gehaltan werdan,
Schlappkette fihrt zu Schwierigkeiten,

Der nutzbare Spannweg sollte unter Berilicksichtigung der
Schlaufenldnge und dar aggressiven Beanspruchung, walche auf
die Kette ginwirken, festgelegt werden.

Absicherung der Rundstahiketten gegen Uberbeanspruchung oder
Blockisrung durch Grob- nder Fremdkdepar durch geeignaeie
Sicherheitskupplung, Scherstift usw.

Reinigung der Rundstahikette vor dem Rad- oder Rollenginkaul
von anhaftendam Firdargut durch Abstreifar, Prafluft- oder
Wasserstrahl. Werden von der in das Antriebsrad oder in die
Umlenkungen einlaufenden Kette grofe Mengen Forderget,
Grob- und Fremdkdrper mitgefihrt, so ist unter Umstanden an
digsan Stallen das Anbringan entsprachand stabilar Kattenabstraifar
und Ketteneinweisar notwendig,

Besteht 2.8, durch Fordergutverdichtung die Gefahr, dag die Kelle
vom Rad oder der Rolle abgehoben wird, so ist das Anbringen
gines Ketlenniederhalters oder eines Kettenkreuzes vor, nach oder
iibar dem gesamtan Kattenumschlingungsbaraich rwackmiBig,

Bei verdichibarem oder aushartendem Fardergut ist das gesamie
Rillanrollenkranzprofil durch Reumer freizuhalten.

Eine Unterstiitzung von Ketten oder Mitnehmern ist notwendig,
wenn ¢in zu langes, frel hangendes Kettenband eing zu grofe
Vorspannung erordern wirde,

Die Abwurtstellan bel Trogfbrderern sollan antsprachand der
anfallenden Fordergutmenge und -grife in gendgend grofiam
Abstand von den Antriebsridern baw. var den Umlenkrallen
baginnen.

Bei der Montage der Taschenkettenrader oder Rollen sowie bel
der Fertigung von Mitnehmern und beim Anbringen von Ketten-
fihrungsschienen ist die genaue Einhakltung der in den jeweiligen
Bauteitzeichnungen angegehanan Einbaumafs und -toleranzen die
Voraussetzung fir elne slnwandfraia Funktion,

Bei alien Anlagenkonstruktionen sind die entsprechenden
Untaliverhitungsvorschriften zu berdcksichtigen.

wi m zur Erzielung
'_ ler Betriebsverhaltnisse

The aim should be to maximize the loading of the attachmeants,
Le. fo maleh the chamn speed (o the volume of material conveyed.

Maintain & constant laval of pratension by means of springs or
welghts in the adiustable tensioning devices, ensuring that the
prefoading on the chain is matched to the clreumstances of the
parficular conveyor syslem. Chains must be maintained af the
correct prefansion Hiroughout thair antire sarvice iife. Slack chaing
give rise to problems.

The calculation of the elfective tensioning distance should take
info aceount the fangth of the lnop and any aggrassive influances
to which the chain is subjected.

Round stee! chaing shouwld be profected against overloading or
jamiming through coarse matarial or forsign bodies by means of
suitable safety clutches or shaar ping afe.

Any conveyed malerial adirering Lo the chain showld afso be cleansd
off befora it raaches the drive sprockat or puflay by means of
wipers, compressed air or water fets. If excessive guaniities of
comvgyved malerial, coarse matter or forgign bodies are carried
indo the drive sprockel or pulley with the chiain, {f may be mecessary
in carfain circumstances fo infroduce switable cleaning docks and
guides ar these peints.

If there is any risk of the chain (ifting off the wheel or pulley
through 6.5, compacted conveyed material, [t is advisable fo install
# chain guide before, affer or over Mg entire arc of travel,

It the case of compressibie or hardening-type conveved materials,
the compigte wheel showld be kept clear by means of cleaning
Prongs,

Chain or attachment should be supparied, if an excessively long,
frea-hanging length of chain is employed. This would require an
umwarranted degree of pro-tensioning fo be pul on the chain,

Inn tha casa of trough convayars, dapanding on the fypa and valume
of material conveyed, discharge points shou'd begin at an adequale
distarce in advance of the sprockets or giide wheels,

In the instalfation of pockat whaals putfeys, aftachments and chain
guide rails, precise adherence fo the dimensions and tolerances

specified in the relaled component drawings is an essential pre-

requisite to froubiefres operalfion.

Local or national accidant pravantion reguiations must be observed
in the design of every conveyor system.



optimaler Betnebsverhﬁ[

fiir Firderanlagen

Guidelines on achieving
optimum operation conditfons

for conveyors

Die Fordergutzulahrung muB so erfolgen, dal aber die Forderer-
breite eing gleichmabige Verteilung gewdhrieistet ist und alle
Kattenschlaufen durch Fardergut und Zugkraft absolut gleich
beansprucht werden. Bel seitlicher Zufihrung sind deshalb
entsprechende Vorkehrungen zu treflen.

Ungleiche Schlavfenbaanspruchung fithrt = ja nach Fordergui-
eigenschatten — frihar oder spdter zu unterschisdlicher Teilungs-
vergroBerung durch Verschieill der einzelnen Kettenschlaulen,
dadurch ergibt sich Schraglage der Mitnehmer und schlietlich
Kettenabwurl,

Um gegenseitiges Verspannen der Kettenschlaufen zu verhindern,
dirfen aul giner Spannwelle hochslens 2 Umlenkrader sitean,
davon mull gich mindastans ainas frai deehan kénnen, mit Limlenk-
wellen darf nur ein Rad fest verbunden sgin,

Hubwerke

mit konstant befestigter Last banftigen auf unbelasteter Strangseite
ein Gegengewicht und 1or die Kettenfihrung vor dem Rad je
ginen tangential angebrachien duBeren und inneren Einweiser,
Wird sin Hubwark auch ohne Last gefahren, ist Schiappkatte zu
erwarten und deshalb auBer dem Gegengewicht eine dullere
Kettentihrung dber dem gesamien Kettenumschlingungsbeargich
mit auf beiden Seiten tangential abgehenden &uberen und
innaren Einwelsern anzubringan,

Der Radumschlingungswinkel solite 180° nicht wesentlich
unterschraiten,

Geradlinige Eimeeizerlingen ca. 2-3 t (t = Teilung Kette). Querschnitt
= auch fir die Kettanfihrung = mbalichst U-farmig, lichtar
Abstand zu den Kettengliedern 0.1 d max. Rillenrolignkranzprofil
durch Rdumer fréizuhalien.

Nas Gagengawichl ist jeweils 50 grof 7u wihlen, dal sich die
Kette bei allen Betriebezustinden nicht vom Rad abhabt,

Die Auslegung von Hubwerkskonstruktionen mul in enger
Ahstimmung mit der zustandigen Beruisgenossenschatl erfalgen.

The mavement of conveyed material must be controffed in such Fiir Mehrstrangforderer
a way that it is uniformly distributed over the full width of Hhe gill zusiilzlich:

convayar, for the reason that chain loops should be subfected to Additianal guidelines for
egual loadings from the conveyed material and tractive forces. muiti-chaln systems;

Appropriate procaulions must be taxen i the case of side feeding,

Asymmatrie foading an chain loops = dapanding an the natira of
the material conveyed — soaner or later lead to varying degrees
of increase i pitch Mowgh wear on the individual chain leops.
This in burn gives rise lo stagger on the allaciments and eventually
to chain displacament.

i arder to prevent oppesing tensicn on the chain leops, no single
tensioning shall showd carcy mare than two guide wheels, of
which at least ong must be able to free-wheel; only one whee!
must be rigidly secured to wheel shaft,

Lifting systams

with a constant, fixed foad reguire a countarweight on the un-
stressed sige of the chain lenghh and & tangantially-mointed outer
amd inrner guide before the pulley lo provide chain control. Even
if a lifting system is operated withont load | chain slackness can
be expected, so, apart from the counterwelght, an outer chain
guide shoufd be installed over the entire arc of traval, with
tangentialy-angled outer and fnner guides on each Side.

The arc of travel of the pulley showld not be markedly fess
than 180°.

The lengths of fingar guides should be 2 1o 3 x chain pilch approx.
The cross saction of tha chaln quides showld ba U-shapad and
with @ clearance of 0.1 x dia max. of the chain links,

The counterweight shoutd be of a sufficient size To prevent the
chain lifting off the wheel under all oparating conditions.

Lifting systems layouls should be designed in close cooperation
with the apgropriate employer s Habilily insurance association
or equivalent safety body.
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RUD-Férderkettan - hoch-

verschleiflest - sind wegen
ihres einlachen Aulbaues
unemplindlich und bendligen
deshalb sehr wenig Wartung,
Im Interasse einer hohen
Belriebssicherheil sollten
folgende Punkle baachiet
werden:

Due to their straightforward
strocturs, highly wear
resistant RUD convayor
syslem chaing are excepl-
fonally robust and reguire
very litile maintenance.
The following diractions
should however be followed
in the interest of operating
reliability:

2uldssige Schrauben-Anzieh-
drehmomente fir Schrauben-
fesligkeitsklasse 8.8 bei
Gesamttreibwert Fogus = 0,14,

Tarque specifications for bolis
slrength class 8.8 (2 BS 1768
“Grade T" or SAE-J 429 d
“Grade 57) and overall friction
coafficient to p = 0.14.

Gowinde- | Anziendrenmament
aimessang | Tiphtening torgue
Thrgad size | (Nm)  (Lb1 f)
ME 10 7
M8 25 18
M 10 49 35
Mz 85 62
M 14 135 98
M 16 210 152
M 18 a0 217
M20 425 307
M 22 580 420
M 24 730 528
M 27 1100 796
M30 | 1460 1049
M 33 1900 1374
M 36 24500 1772
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Schmlsrung:

RUD-Farderketten — hochvarschleibfest — erfordern Im Normalfall
Keine Schmigrung. Mit normalem Motorend! (nicht Fett!) dirfen
jedoch solche Ketten geschmiert werden, welche nicht mit dem
Fardargut odar aggressiven Stiuban usw. in Berithrung kommen
und deshalb Schmirgelpastenbildung in den Gelenken mit Skcher-
heit auszuschiiefien st Verschmutzte Keétten selitén vor dem Nach-
schmiaran gereinigt werden.

Vorspannung:

Die Keltenspannung st regelmifig zu kontrollieren, besonders
wahrend der Einlaulphase von neuen Ketten und/oder bei grofen
achlaufenlangen. Es darf nur so stark vorgespannt werden, wie
fiir ginan einwandfraien Ketten- und Mitnahmearlauf bai normalen
Betrisbszustdnden erforderlich ist. Bal Mehrstrangtrderarn mul
die Vorspannkrall aller Kettenschlaufen gleich sein. Unndtig hohe
Vorspannungskraft verkirzl die Lebensdauver.

{iberwachung:

In bestimmten Zetabstinden sind Ketten, Schibsser, Rider, Rollen
und Antlanschigile aul Beschddigungen, Korrosion oder unge-
wihnliche Verschigifstellen, die Forderalamanta aut Verbiegung
0.4. zu Gberpriifen. Dabei ist besonderer Auganmerk auf den
Zustand der Verschraubungs- und Sicherheitsteile zu richten,
Festgestellle Mangel sind umgehend zu beheben.

Varschisif:
Rundstahlketten und Radverzahnung verschlaifan untar normalan
Bedingungen gemeinsam bis zur Ablegereife.

Diese ist ereicht, wenn die gemessene TellungsvergriBerung
durch Verschieill bei der Ketle 1,5-2,5% (oder grofer) liegl und
glaichzeitig bei normaler Kettenvorspannung die Kettenglieder am
Antriebsrad unter Zwang ruckwelse ginlauten, oder sich schwar
und schlagartig davon abldsen, d.h. Gber den normalen Ablosapunkt
hinaus mitgenommen werden.

Bel grofien Achsabstanden und stark abrazivem oder korro-
diarendem Firdergut, grofer Geschwindigksit, Wirmaeinfiuf
o.4. kann unter Umstinden ein ruckweiser Ein- und Auslauf der
Kette am Antriebsrad erfolgen, obwahl die gemesseng Teilungs-
vergriferung durch Verschigil noch unter ca. 1,5% liegl.

In diesem Falle ist die Radverzahnung durch die besonders starke
Beanspruchung eingelaufen und nur diese - aber an allén Antriebs-
radern gleichzaitig — auszuwechseln,

Grundsatzlich diirfen neue Rundstahlketten nur zusammean mit
neuer Radverzahnung eingesetzt werden.

Rundstahlketten, deren gemittelte Glieddicke an irgendainer Stelle
um mehr als 10% der Nenndicke abgenommen hat, miizsen
abgelegt warden. (Gemittelte Glisddicka = Mittaimal aus 2 sank-
recht zueinander vorgenommenan Messungen am maximal
geschwachien Gliedquerschnin.)

Lubrication:

RLUD highly wear resistant convayor chaing require no lubricalion
in pormal use. Howevar, thay may be lubricatad with standard
enging off {not grease), provided they do not come into contact
with the conveyed matenal or other matter such as dust ete. witich
could causa build-ups of ahrasive paste in the inferlink contact
areas. Any such passibility must be compiately excluded. Dirty
chains should be cleaned on every occasion before belng lubricated.

Tensfoning:

Chain tensioning must be checked regularly, aspacially during
running-in periods for new chains and/ar fn the case of extansive
chain lengths. Tensioning should be no more than is necessary
fo achigve froubis-free runming of the chain and aliachments
umder normal pperating conditions. in the caze of multi-chain
conveyors, all chain locps must be tensioned equally. Unnacassariy
high tevels of tansion reduce the service life of the equipment.

Supervision:

Inspactions should be carried out 3 specific intarvals on chains,
couplings, sorockets pulleys and attachments for damage, corrasion
or abnormal areas of weds, dnd on conveying componeals for
dafarmation or ather dafect, Particular atfention should be paid
to the condition of ail bolts and safely componanis. If dafacis
are discovered they must be rectitied without defay.

Wear:
Undar normal conditions, round steel chains amd sprockel feeth
will mead to e replaced at the sama fimea.

This occurs when measured pitch has increased through waar
an the chaln by 1.5-2.5% {or morg) then, under normal tension
I Nnks fend lo ride up on the sprockel teeth when enlering
and cling to the tasth when feaving the sprocket.

In the case of fong conveyars and highly abrasive or corrosiva
conveyed material, high speeds, thermal influences ete. it is
possibife fur the chan lo enter leave the drive sprockel in jerks,
aven throvgh wear is still fess than spproximately 1.5%.

in such cases, the tooth systems have worn under particuiarly
heavy loadings, and these alone need replacement, but it is
esseatial for all footh systems fo be replaced al the same fime.

Mew round stsel chains must onfy be Instalied fn combination
with mew sprockel teeth.

Round steel chains with links whose diameler amd any point
has worn by more than 10% of the maminal diameter should ba
replaced. (Average fink diameter = the average of two measure-
ments taken diametrically opposite each othér at the link ¢ross
section, showing the mosi wear.)



Montageanleitung
fiir RUD-Fordersysteme

Assembly instructions
for RUD conveyor systems

Einstranglirderer:

ietten werden gebindall angalinfert

Mehrstrangfdrderer:

Parallel verlaghende, gleichlange Keltenstrange werden paarweise
gebindelt angealielarl.

3= odar 4-Stranglirdarar:

Ketten werden in entspreghender Anzahl gebOndelt und
gekennzeichnel angeliefert.

Um Verwechslungen zu vermeiden dari das Otinen der gebiindell
angelieferten Ketten arst am Montageor! und wihrend der
Montage erfolgen!

Emplohlens Montagereiheninlge fiir

Bauteile des RUD-Systems

= Verbindan der Strange durch Kettenschldsser.

= Einziehen der verbundenen Strange in die
Anlage.

u Endlosmachan sowle Spannen in der Anlage,

= Montage der Anflanschteile.

Unter Umstanden kann es sweckmabig sein, das vormontierte
Kettenband ginzuziehan und zu spannen.

Einstranglarderer:

Einzelstrange konnen in belizbiger Heihenfolge eingebaul warden.

Mehrstranglérdarar:

Beim Einbau ist unbadingt darauf zu achian, daf die gekann-

zeighneten oder gebiindelten Kettenstringen paraliel nebenainander

montierl werde, nur So ist die gleiche Lange der Kettenschiaufen
gewihrieislal.

Im Falle des vorzeitigen Auflizens der Drahtringe [ Vertauschen

der rusammengahfrenden Stringe;

a) nach Durchgabe der Auftragsnummer an RUD kdnnen die
Nummern der nebeneinandergehorenden Strange abgerulen
werdan. Jeder Strang hat seine Nummer am jeweils farbig
pekennzeichnelan Endglied elngastampelt (nicht bal
Abmessung 8 x 31 und 10 x 38).

b} in Ausnahmefalien kinnen die Strange gleicher Farbkenn-
zeichnung (oder Farbkombination) gegenuberiegend montiert
warden. Die Lingentoleranz rweier gegeniiberiegender Stringe
kann dabel |adoch bis max, 4mm hetragen.

Single strand conveyors:

Chaing are delivered in packs.

Twin chaln convayars:

Chains are delivered in packs. Identical, paraliel-running chain
fengths are bundied i parrs.

J- ar 4-chain syslems:

Chains are [abelled and bundled togathar in

appropriate quantities,

To avoid confusion, packs of chains should only be opened ai
the instaliation sile and as work proceeds!

Recommended order for the installation of

tha AUD systams componants

& Jpining of lengths by chaln couplings.

u Mounting of the connected lengths into the
instatlation,

u Completion of the chain loop and femsioning
of the chain.

® [nstailation of the atachmants,

In carlain cases it may be betler to inslall and teasion e fully
preassambled chain,

Single strand conveyors:
Chain lemgths can be instalied in any desired sequance.
Mulli-chain conveyaors.

Kettenlieferung
Chain supgly

Angelisfertes Kettenhiindel

1

Chain pack as delivered

Kettenmonlage
Chain instalfation

Auflbsen des Kettenbondals
und gegeniberliegend
montieren

| fh |

-— -

Separation of chaing and

parallel inslalation

It iz absolptaly essertial to gnsire during installztton, that bundied
ar fabelled chain lengths ara instafled paralial tn aach othar, this
iz the anly way fo guarantae that the chain loops will be of xachly
the same length.

In the event thal identice! lenglhs are mized up belore

Ingiallallan:

a) by submitting the full order number ta RUD. It is possibie 1o
pltain the numbers of fengths which should be next to ong
another. Eaeh lenglh of chain 1s stamped with its own number
on the colour coded end link, (Excepl dimensions 8.x 31
and 13 x 38)

b} in expeptional cases the chain lengths with the same colour
coding or cofour combination can be instalied parafiel fo ong
another. The length tolerance of fwo paratfel fengths of ciam,
can be up to 4mm in such 8 casa.
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Kettenkiirrungan
Chaln shortening

Kettenkidrzung

Chain shorfening

Schweilarbeiten
Welding operations

KettenschioBmontage
Chain coupling instaliation

T
E@—‘-

O Schwailstallen-

schenkel zeigen
zum Rad

Sides with weld
face sprocket

W%

Auf richtige Einbaulage der
Kettenschidsser achten
Couplings must be
installad in the corract
position

12

Bai notwendigan Kettenkiirzungen sind gleichliegende Glieder
an den zu kiirzenden Strdngen herauszuschnaiden, Kettenstrange
nur auf ungerade Gliederzahl kirzen, um jewelils gleichlisgenda
Anfangs- und Endglieder zu erhalten. Das Herausschneiden

von Kettengliedern muf sorghéltig mittels Trennscheibe und
ohne Beschidigung der benachbarten Glisdern arfolgen. Warme-
ginwirkungen auf nicht vom Herausschneiden betroftens Gliedar
unbedingl vermeiden.

Grundsdtzlich soliten an der Rundstahlkette, den Kettenschldssern
oder den tiel einsatzgeharteten Bauteilkomponenten keing
SchweiBvargange durchgefahrt werden.

Ausnahme: RUD-Anschweilpliader, deren Zwischenstick
speziell zum AnschwelBan vorgesehen ist.

Die Verwendung der Kette als Massevarbindung bel Elektro-
SchweiBarbaiten an der Stahlkonstruklion ist nichl zulassig.

Bei Ein- und Mehrstrangfrderern:

Die Schweilstellen der in der Radebene liegenden Kettenglieder
milssen zum Antriebsrad zeigen, die Lage der anderen Glieder ist
bellablg.

Auf richlige Einbaulage der Kettenschlosser zu den Kettenrddern
achten - SchioBschraube parallel zur Kelenradachse - (gilt
auch fir Taschanrdder und Rillanrollan), Sorgfiltip montieran
und die Verschraubung (Festigkeitsklasse 8.8) mittels Drah-
moementschiossel anziehen (5.5.70). Nach giner bestimmien
Lautzeit die Verschraubungen noch einmal nachziehen,

Mantage beim FA- Flachschiof: U-Bigel zusammenhingen,
Verriegelungsbolzen einschlagan und mit Spannstift sichern,

If chrain shorfening af overlong engihs 15 necessary, cul out links
lying in the same piane. Always shorten chains o an odd
numbar of iinks: Thic will ancure that tha links at each and iie

i the same plans. Links must be cut out with a cutting dise,
laking care not to damage adieining Kinks. It is alse essential to
avald pvarheating of oifier chain inks.

Az 3 bagic rule, no welding should be carried out on round sfesl
chains, the chain couplings or case hardensd companants.
Exceplion: RUD welding links, which are speclally designed for
walding.

Mota: It i not parmitted fo use the chain for ground connection
at eleciric welding oparations on steel construction.

Single and multi-chain convayars:

The welds in the chain fink lying in the same plane as the sprocket
should face the sprocke! . The position of the other links can be
a5 requirad,

Take care to ensure that chain couplings are fnstalled in the correct
position relative to sprocke! wheels — couphing bolis showld hig
paralial with the sprocket axle = (also applies fo pocket wheels
and grooved pulleys). Assembly carefully and tghten nuts/boilts
{strength class 8.8 [488 1768 "Grade T" or SAE-J 429 d

“Grade 57 wilh a torgue wrench [5.p.70]). Retighten after a shori
period of operation,

To assembla the FA flat coupling, foln the fwo halves, drive in the
locking pin and secure the roll pin.



RUD - die Kettenmarke.

Der kompetente Partner in allen Kettenfragen.

RUD - the chain

Your partner for all “chain” questions.




RUD-Qualitat weltweit
RUD quality worldwide

Germany Auslralia Brazil
RUD-Ketlenfabrik RUD Chains Pty. Ltd. RUD Correntes
Rieger & Dielz GmbH v. Co. P.0. Box 536 Archerfield, Industriais Ltda.
Friedensinsel Oueensland 4108 Caixa Poslal 2666

D-73428 Aalen
Tel. +49 7361 504-0
Fax +49 7361 504-1523

Tel, +61 7 32743666
Fax +61 732743777
E-mail: chains@rud.com.au

DATH0-990 Mogi das Cruzes SP
Tel. +5511 47272944
Fax +5511 47276333

www.rud.com www.rud.com.au E-mail: rudbr&uol.com.br
wwiw.rud.com

USA Great Britain China

RUD Chains Inc. RUD Chains Lid. RUD Beijing Oifice

1300 Stoney Point Road
8w,

P.0. Box 8145

Cedar Raplds, lowa 52408
Tel. +1 3193904040

Fax +1 3193903342
E-mail: sales@rudchain.com
www. rudchain.com

John Wilson Business Park
Unils 10-14,

Thanat Way

Whitstable, Kent CT5 307
Tel. +44 12 27276611
Fax +4412 27276586

E-mail; sales@rudchains. demon.co.uk

www.rnd.co.uk

Unit 0618, Landmark Tower 2
i North Dongsanhuan Road
Chaoyang, District

100004 Bejing

Tel. +86 10 65 90 70 46

Fax «86 10 65 90 71 43
E-mail: rudbj@163hj.com
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